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Mit dieser Katalog stellt sich iHR Solution bei Ihnen vor.
Wirsind uns durchaus bewusst, dass es eine gleichermafen
schwierige wie auch interessante Aufgabe ist, |hren
Anforderungen zu genugen oder diese zu Ubertreffen.

Wirsindfest davon Uberzeugt, dass sich die iber Jahrzehnte
gesammelten Erfahrungen unserer Mitarbeiter, sowie der
Wille zu immer neuen Innovationen im HeiBkanalbereich
auch fur Sie auszahlen wird.

Schauen wir gemeinsam in die Zukunft um den gesteigerten
Anforderungen im SpritzgieBbereich gerecht zu werden
und die besten Lésungen fur Ihren Erfolg bereitzustellen.
Hierzu wird es mehr denn je notwendig werden, das Wissen
der Anbieter sowie der Kunden fur die beste Lésung der
Anspritzprobleme zusammenzufihren.

Unsere Mission ist es, fir Sie und mit Ihnen die besten
Produkte in technischer, wie auch in wirtschaftlicher
Hinsicht zu entwickeln und anzubieten.

Unser Team bringt dazu die Erfahrung und die Leidenschaft
fur die Kunststoffverarbeitung mit und freut sich darauf,
Ihre Aufgabenstellung zu meistern.

iHR Solution has come into existence with the intention
of making available to our customers the experience its
founders have gained in various plastic sectors and also
to share with them the know-how of the other companies
which are part of our team.

Passion, transparency and consistency are imprinted
in our company's genetic code and are the real tools
that allow us to take on projects and and face challenges
alongside our customers.

The question is whether it is the products which make the
company or if the people who make the products are the
key to success.

As far as we are concerned, there is not a shadow of a
doubt on the matter: it is the people who make products
following their aspirations and ambitions who push their
companies ahead day by day.

We are well aware that we do not hold the key to all
knowledge regarding the world of injection systems or the
transformation of plastic material. This is why we would like
to share this journey with all those men and women who
want to unite their passion with their aspirations every day.
This is our real mission.
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Dienstleistungen
services

TECHNISCHER SUPPORT

Durch die Website, ist eine Reihe von Unterlagen, die
fur die Verwaltung des Systems fir jeden Kunden zur
Verfugung, dartber hinaus Online - Unterstitzung,
regelmafBige Wartung und Unterstiitzung bei unseren
Kunden sowohl im Inland und fiir Auslandische Kunden
mit Notfall oder geplanten Eingriffe vorgesehen sind.

AFTER SALES CARE

Our webiste offers a full set of documentation
necessary for the management of the system.

We also provide online assistance, routine
maintenance and assistance to our customers both
nationally and internationally.

ERSATZTEILE

iHR garantiert die Lieferung von Ersatzteilen auf Lager
innerhalb von 24 Stunden ab der Bestellung fiir den
italienischen Markt und 24 /48 Stunden fir den
CE-Markt.

SPARE PARTS

iHR guarantees the delivery of parts available in stock
within 24 hours from the order for the Italian market
and from 24 to 48 hours for the CE market.

RHEOLOGISCHE ANALYSEN

iHR Solution bietet die Einspritzsimulation als
wesentlicher Teil seiner Technologie. Fir eine richtige
Fullsimulation ist es absolut notwendig den Heilkanal
und die Kaltkanale des Systems einzufiigen um

alle Dricke, Geschwindigkeiten und die eventuellen
Scherungen usw. zu beurteilen.

Dies erlaubt eine realitdtsnahe Sicht der Flllstuation
fur eine bessere Beurteilung des Projekts.

RHEOLOGICAL ANALYSIS

iHR Solution offers the opportunity of simulating

the injection process of the part as an integrated
aspect of its technology, for an accurate analysis and
evaluation of the filling process of the piece.

This preview capability combined with specific skills is
moving the virtual world, particularly the one relating to
CAE, closer to everyday reality thus limiting the start-
up costs for your project as much as possible.






Allgemeiner Verzeichnis

General index

WIE BESTELLEN
CHOOSING YOUR SOLUTION
Finden Sie die Serie 8
Select the optimal series
Wahlen Sie die Spitze entsprechend ihrem kritischen Faktor aus 8
Select the tip according to its critical factor
Finden Sie die Art der Spitze entsprechend dem Art des Kunststoff 9
Select the tip according to the injection material
HEISSKANALSYSTEME
INJECTION SYSTEMS
iSystem 7 13
iSystem 12 31
iSystem 16 55
iSystem 18 79
iSystem 24 105
iSystem 34 129
REGELGERATE
CONTROLLERS
Iemper‘aturregler 143

emperature controllers
NadelverschluB3 sequentiell Regler

145

Valve gate sequence controllers
gllagne_tventil 147

olenoid valve group
Druckverstarker
Pressure booster 149
Trolley fiir Regler 150

Trolleys for controllers




The right application for your requirement

Wahlen Sie die optimale Serie
Select the optimal series

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische
Abteilung erfordern unterschiedliche Mafe.

Note: please contact our technical department if you

require different dimensions.

: Toil Abmessungen Einspritzgeyvicht per Diise Gate Durchmesser
iSystem " Shot Weight per gate Gate range
Item size gr. mm

7 S 0+5 06 +25

12 M 3+25 10+25

16 M 20+ 120 1.5+30

18 L 100 + 500 20+40

24 L 450 + 2000 40+6.0

34 XL 1500 + 10000 40+ 100

Wahlen Sie die Spitze entsprechend ihrem kritischen Faktor aus

Select the tip according to its critical factor

beste Lésung
best solution

gute Lésung
good solution

nicht empfohlen
not recommended

Kritische Funktionen
Critical factors

Einspritzungsart
Injection type

Unterverteiler
Sprue

Spitze
Tip

NadelverschluBB
Valve gate

Um die Schubspannung zu begrenzen
To limit shear stress

Um die Belastung eines Bestimmten Teils zu begrenzen
To limit stress of a specific part

Reduzierte Zykluszeiten
Reduced cycle times

Asthetische Bediirfnisse
Aesthetic needs

Kosten Begrenzen
To limit the costs

Leckagen Vermeidung material aus der Duse
To reduce leak from the nozzle

Hohes Gewicht
High grammage

Verpackungsanforderung
Packing requirements

Grenzthermischer Bereich
Limited thermal range




The right application for your requirement

Finden Sie die Art der Spitze entsprechend dem Art des Kunststoff
Select the tip according to the injection material

OK: empfohlen OK: recommended
NA: nicht anwendbar NA: not applicable
~; Kontaktieren Sie unsere technische Abteilung =: contact our technical departement
Spitze auswahl
Tip Selection
Material Typ Material Spitze Unterverteiler NadelverschluBB
Material Type Material Tip Sprue Valve gate
Topless T DgSr?r;(gT Topless C Open XSC Topless SO Dgs:fr;(ggo Topless SOP
HDPE OK NA ~ NA OK NA OK
LDPE oK NA = NA oK NA oK
PA OK OK NA NA = OK ~
PA+GF ~ OK NA OK NA OK NA
PAA+GF = OK NA OK NA OK NA
PBT oK oK NA oK = = oK
Kristalline PBT+GF ~ oK NA oK NA oK oK
Crystallin PET = = = = = = OK
PET+GF ~ OK NA OK NA OK NA
POM oK oK NA oK = oK oK
POM+GF = OK NA OK NA OK OK
PP OK NA NA NA OK NA OK
PP+GF OK NA ~ ~ ~ ~ OK
PPS+GF NA OK NA NA NA OK NA
ABS OK ~ oK ~ oK ~ oK
ABS+GF ~ OK OK OK NA = =
ASA OK ~ oK B oK NA oK
EPDM = NA = NA oK NA oK
MABS oK = OK NA oK NA =
PC OK = oK = NA = =
PC+GF oK oK NA oK NA oK =
PC-ABS oK = oK NA oK = =
PC-SAN oK = oK NA oK NA =
PCTG oK NA oK NA OK NA =
PEI = oK = = OK = NA
PEI+GF = OK = OK NA oK NA
Amorphe PES oK = oK = oK ~ NA
Amorphous PET 0K NA oK NA 0K NA ~
PMMA OK = OK NA OK NA =
PPO oK ~ OK NA oK NA ~
PPO+GF = OK = oK NA oK NA
PS oK = oK NA = NA oK
PSU OK OK OK NA OK = OK
PvC ~ oK OK ~ ~ ~ NA
PVC-P = OK OK ~ =~ =~ NA
SAN = oK oK NA oK NA NA
SB OK ~ OK OK OK OK NA
SEBS = NA = NA OK NA OK
TPE ~ NA ~ NA OK NA OK
TPU ~ oK = NA oK NA NA
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MO _'-n Nozzle 17
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[ Valve gate standard manifold, two drops in line
; NadelverschluBB Gruppe TOP
SOov-01 “ Valve gate Serie Top 20
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, Einspritz Buchse
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TO1 ﬂ Topless T 22
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TO7 — Topless SO 26
5 Topless SO mit Zentrierung
T0 Topless SO with centering 27
TO8 [ — Open SO 28
T11 '=L Topless SOP 29
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SO 1 Einzeldiise

Single nozzle

Dise Kennzahl:

Nozzle code:
< L DOX
mm
50 050
70 070
90 090
Heizung 0 *110 110
Heater M *130 130
**150 150
**170 170
**190 190
I ‘ *Je nach Anwendung kénnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
‘ warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es Ist von
| ‘ Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Dusenkdrper zu verwenden.
* % ‘ ‘ * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
! -l according to the application. Please contact our technical department.
‘ ) < ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
+
|1
p16.05:88  rr--TTT-"Th =
| 1 i
R
RXX
\\\ -// mm
97 H7 1 ] 0 RO1
“F—t—d
d H T 15 RO2
L 40 RO3
[ |
Fase
TIP SPRUE Chamfer RXX
70° SM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50]) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
236
| 244 R 2
i i o
I 242 vy ‘= Te) E\.I
|
3 218 — ®
[
- P
e ‘\\ J
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802 Einzeldiise bearbeitbarer Kopf iSystem
Single nozzle with machinable head

Hinweis: Optionaler Antrag wird vom Kunden bearbeitet. Diise Kennzahl:
) o Nozzle code:
Note: optional application processed by the customer.
L O
mm
\
g [ 50 050
ar || ] ~ 70 070
) / ‘ \ < 90 090
Heizung | | | 0 *110 110
Heater ! 8 *130 130
] **150 150
§ i J **170 170
‘ **190 190
‘ I ‘ *Je nach Anwendung kénnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
‘ warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
‘ | ‘ Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkdrper zu verwenden.
* % E ‘ ‘ * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
! - according to the application. Please contact our technical department.
K ‘ ) < ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
+
N
+ —— —— J
CALCIGICR: 1 i i
| . 1
e /! AL = [(Melt. Temp. - Mould Temp.) x 0.0000132 x L
87w ] Ex.: (250 - 50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
1 1
I i I
| I E— )
Bearbeitungsmaglichkeiten fiir Disenkopf
I I Working possibilities for nozzle’s head
TIP SPRUE
236
i i
: o44 : &
| | N —_
l, 242 w7 1 0 <
1 1 a
\ J 0
1 "L 1 [ m
N——— r——‘
Iv’ \\\ J
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Einzeldise Mini-Mould
Single nozzle Mini-Mould

S07

[

S0 L uv T 10N

Hinweis: Nir Versionen "Tip" und "Open XST" mit diese Art
von Dise maglich.

Note: only the version “Tip” and “Open XST” can be used for
this type of nozzle.

<
]l ’
Heizung ‘ ! ‘
Kopf ‘ ‘ ‘ o
Heater head ‘ ‘ ‘ g
-
]
| 0y
Heizung | ‘ |
Dise 1 ‘ \ ‘ I
Heater body i \ \ / i
NIRRT
21605358 FT1-=TTT-=T14 h
g ([ BPr -
I I
\ J
87 v | |
1 1
-
L -
[ |
TIP SPRUE
223
s 0
I I g
I r 236 7 |
I 1 N
| I
I I
L J 1
[ 218 |
e m
: 224 w7 :
SN
~ 7

Dise Kennzahl:

S07-07-LXXX-SXX

Nozzle code:
L DOX
mm
30.50 030
R RXX
mm
0 RO1
Heizzonen Beschreibung SXX
Control Zones Description
eine am Dusenkopf eine am Disenkdrper
2 oo2
one on nozzle head one on nozzle body

AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50)] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
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804 Einzeldiise Multi-Tip
Single nozzle Multi-Tip

Hinweis: D steht fir Radius des Sptize, P fur die Anzahl von Dise Kennzahl:
Spitze. S04-07-LXXX-BXX_DXX-PXX
Nozzle code: -
Note: D stands for the picth diameter, P stands for number
of tips.
< L LXK
mm
1:;——[ 65 065
Heizung ‘ e 030
Kopf | 115 115
Heater head ‘ To)
| 0
—J |
| R RXX
| mm
Heizun
o ] -
Heater body : ‘ :
I
| | g
! i ! + AL = (Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
048101388 | ' -
oo | ! Ex.: (250 -50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
N\ ! /
AN _ _ /7
B
07 w ( W mDm DXX
18 D01
22 Do2
TIP SPRUE o6 D03
Nr. Der Einspritzpunkte
No. of injection point s
2 002
3 003
4 004
264
1| —
|J ] g
I I &
I I 70
d Il o o
I ﬂ R I e
I I Te]
h) [d




iISystem 7

MD,I Dise

Nozzle

Hinweis: Die Disen Lange muss mindestens der halbe Diise Kennzahl:

Abstand Zwischen Diise und Zentrierung sein. MO1-07-LXXX
Nozzle code:
Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.
L
LXXX N
mm
60 060 pp. 1819
80 080 pp. 18-19
‘ ‘ 100 100 pp. 18-19
1] *120 120 pp. 1819
1] *140 140 pp. 18-19
**180 160 pp. 18-19
| LFU\U:L +x180 180 pp. 1819
j ; ‘ — 2 “*200 200 pp. 1819
AR —
| 1
1 H‘ 1 *Je nach Anwendung kénnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
! | : warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
: “‘ | Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkérper zu verwenden
| 1
| ‘ ‘ ‘ : * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
: “ ‘ | according to the application. Please contact our technical department.
| | 1 ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
] I
i
R
| I
* * : ‘\‘ : é
=l | S
1 I
: | | | ! ~ AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.) x 0.0000132 x L
! n |
! N | | | | Ex.: (250 -50]) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
I
0o
1 I
218 [ | ! | [
(T —
1
! | | | | I
+0050 \I ‘ ‘ ‘ H I
216.05 15020 1 L | :
[t n !
\\ 'L‘EEE%‘ // :
-3 7 :
a7 w7 | | I
F—+—A !
1 1 1
1! - !
e
/
/
/
[ | /
TIP SPRUE VALVE

S

/
—_—— L
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HD,I Standardverteiler, 2 Fach gerade
Standard manifold, two drops in line

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische Veteiler Kennzahl:

Abteilung erfordern unterschiedliche Mafe. ) HO1-07-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

H
[ e e e e e e e T————— n
1 |
| : |
: T nE
mSTTTEETTTTTS
/ T AN 1 : : |
/ I 1 ] I
| 7 I
| 1
|
|
I <
I m
Q
|
LI
_____ ®?
!
—
|
!
\ o
vl Q
v @0
O 8
Nd
|
|
1
1
1
|
|
|
|
|
|
|
|
|
1
1
e s s o
10
H
L mm
mxm XX mNm H,D,R
60 80 100 120 140 160 180 200
50 050 10(15) pp. 21 ° ° ° ° ° . . °
62.5 062 10(15) pp. 21 ° ° ° ° ° . . °
75 075 10(15) pp. 21 ° ° ° ° ° ° ° °
875 087 10(15) pp. 21 ° ° ° ° ° ° ° °
100 100 10(15) pp. 21 ° ° ° ° ° . P °
1125 112 10 (15) pp. 21 ° ° ° ° ° . . .
125 125 10(15) pp. 21 ° ° ° ° ° ° °
1375 137 10(15) pp. 21 ° ° ° ° ° ° °
150 150 10(15) pp. 21 ° ° ° ° . P °
() - optional () - optional



iISystem 7

H02 Standardverteiler, 2 Fach gerade NadelverschluB3 iSystem SOV
Valve gate standard manifold, two drops in line

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische Veteiler Kennzahl:

Abteilung erfordern unterschiedliche Maf3e. ) HO2-07-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

A E
R -
I I
. pmmm - i
A Ry I I
g T N I I : I
[ | | b o— |
: : e = © :
L
I g I
| —— 3 | =9 |
I
I | M= BN I
I I 1 I
l | ' P
] |
I I 1 I
: . ]
I
i i i : i Q
I | | [
1 1 I
| : H
| A — _ ,7777777?(, S
r (o}
| | Jrte
i | | \ — __I"r‘_
1 1 1 r A
| | ' L
| i X ! : 1] a
I I
I I 1 I I -
1 1 N |
| | ' '
e ———————— - I
| e '
——— ——— I
I o I
I I
I I
\ (ui O |
\ 1 ]
\ 1 : I
1 |
_________ —_ I
1
I | 1
n eem—m———_——————— e - | RSSR FE—
50 5 32 H
X N L mm
mm XX mm AxBxE H,D,R
60 80 100 120 140 160 180 200
50 050 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° ° .
62.5 062 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ° ° . ° °
75 075 10(15) pp. 20 pp. 21 o L] [ o o o ° °
87.5 087 10(15) pp. 20 pp. 21 ° ° ° ° . ° ° °
100 100 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° ° .
1125 112 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° ° °
125 125 10 (15) pp. 20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° °
1375 137 10 (15) pp. 20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° °
150 150 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° .
() - optional () - optional
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NadelverschluBB Gruppe TOP
SDV—D 1 Valve gate Serie Top

Hinweis: Mindestdruck von 8 bar, maximal 20 bar. Die SOV Kennzahl:

Verwendung eines Druckverstarker wird empfohlen. S0V-01
SOV code:

Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.
We recommend using a pressure booster

NadelverschluB3 Typ A B E
CLOSE Valve Gate Type mm mm mm
T 48 48 45
OPEN P

Das Verschlusssystem ist fur die pneumatische Zufihrung
mittels spezieller Locher in der Rickplatte ausgelegt.
Zwischen Platte und Beflleinheit einen Abstand von 0.1 mm
einhalten.

Es ist auch erforderlich, einen Stromkreis in der Nahe des
Kontaktbereichs des Zylinders einzurichten.

The closing system is design for pneumatic power through
specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1 mm
between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.

SDV 07 NadelverschluBB Gruppe mit Deckel
Valve gate with cover plate

Hinweis: Pneumatische Bewegung - mindestens 8 Bar SOV Kennzahl:

Hydraulikbewegung - maximal 35 Bar S0OvV-07
SOV code:

Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar
hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar

NadelverschluB3 Typ A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Pneumatik - Hydraulik

Pneumatic - Hydraulic 48 48 61

Das Schlie3system ist sowohl fir die pneumatische als auch
fur die hydraulische Beschickung ausgelegt. Gleiches wird
durch spezielle Aufsétze auf einer Platte auBerhalb der Form
gesteuert.

Es ist erforderlich, einen Stromkreis in der N&he des
Kontaktbereichs des Zylinders einzurichten.

The closing system si designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.
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KO1

Einspritz Buchse
Injection bushing

Einspritz Buchse Kennzahl:

Inlet bushing code:
Gewinde H
e Thread mm oS
P 6 Ma24 20 020
\
‘ R RXX
mm
0] RO1
15 RO2
40 RO3
Fase
Chamfer ikidaS
70° sSM70
K01 Einspritz Buchse beheizt
Injection bushing with heater
Einspritz Buchse Kennzahl: KO1-HXX-RXX
Inlet bushing code:
Gewinde H
b Thread mm Lo
6 M24 40 040
6 M24 65 065
6 Ma24 90 030
|
R RXX
mm
Heizung 0 RO1
Heater 15 RO2
40 RO3
Fase
Chamfer iale
70° SM70
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TD 1 Topless T

Spitze Kennzahl:

) TO1-07-TXX-G-
Tip code:
L
= N
o Q, =
0 :
s I
: T [e0] I e {1 =
5 Ao o >czr 10 O
I
I
I
Q7 !
Q4 | Q3
XX Material der Endkappe Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
100 Stahl ° °
Steel
Ti 0B6+20
200 lttan . .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillite Materialien K: crystalline materials, filled materials
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 15 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0
06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
D a1 a2 a3 Q4 a5 86 Q7 a8 els] Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
7 18 16.05 11 5 90 R1 3 5 30 90 10.05
Bestellungsbeispiel: TO1-07-200-10-C Example of purchasing order: TO1-07-200-10-C
Beschreibung: Description:
Topless T Spitze, Serie iSystem7, Titan Endkappe, Topless T tip, iSystem? series, Titanium End-Cap with standard
Gate @ 1.0 mm, Kupfer Spitze tip, Gate @ 1.0 mm, Tip material: copper



Tip

T1 3 Topless T Verlangert
Extended Topless T

Spitze Kennzahl:

) T13-07-TXX-G-
Tip code:
L
= N
Ol @ S ¥
0 :
s I
: T [e0] o il o =
5 A o o 10 O
I
I
I
Q7 !
Q4 Q3
XX T Material der Endk_appe XX Ver‘lénge.r‘ung Gate Tip
End-Cap Material Extension mm c K
103 5 03 +3mm o [
105 1 tahl 05 +5mm . .
Steel
110 10 +10 mm 06+ 20 o
203 - 03 +3mm T ° °
205 2 tan 05 +5mm . .
Titanium
210 10 +10 mm °
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0
06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
7 18 16.05 11 8 90 R1 6 5 30 90 10.05
7 18 16.05 11 10 90 R1 8 5 30 90 10.05
7 18 16.05 11 15 a0 R1 13 5 30 a0 1005
Bestellungsbeispiel: T13-07-105-11-C Example of purchasing order: T13-07-105-11-C
Beschreibung: Description:
Verlangte Topless T Spitze, Serie iSystem7, Extended Topless T tip, iSystem7 series, steel End-Cap
Stahl Endkappe +5 mm, Gate & 1.1 mm, Kupfer Spitze with 5 mm extension, Gate @ 1.1 mm, Tip material: copper



TO2 opent

[

S0 L U T 10 N

Spitze Kennzahl:

Tip code:
& /\@9
\6‘\ =
I
I
I
: T I | I | AT (o I I I & V|
ol A O | : o o
I
I
!
Q4| Q3
; Ti
XX Material der Endk_appe @ Gate G P
End-Cap Material mm
c K
Stahl 1.5 15 ° °
100 Steel 2.0 20 L] o
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
7 18 16.05 15 5 90 R1 30 10.05

Bestellungsbeispiel: TO2-07-100-20-C

Beschreibung:
Open T Spitze, Serie iSystem7, Stahl Endkappe,
Gate g 2.0 mm, Kupfer Spitze

Example of purchasing order: TO2-07-100-20-C

Description:
Open T tip, iSystem7 series, steel End-Cap
with Gate & 2.0 mm, Tip material: copper




Tip l

S0 L uv T 10N

TO3 openxst
Spitze Kennzahl:
: TO3-07-TXX-G-
Tip code:
=
) o /\99
\6‘\ ¥
I
I
| I
- ~ |
T | N R fe] R o V] B
5 A - a 1 O O
f : I
I
!
H |G4| Q3
i Ti
XX Material der Endka!:npe H XX B Gate G P
End-Cap Material mm
c K
Stah 1.5 15 ° °
105 te 5 05 20 20 D D
Steel
2.5 25 o °
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
D H a1 a2 a3 Q4 Qa5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
7 5 18 16.05 20 5 90 R1 30 10.05

Bestellungsbeispiel: TO3-07-105-25-C Example of purchasing order: TO3-07-105-25-C

Description:
Open XST tip, iSystem7 series, steel End-Cap
with Gate @ 2.5 mm, Tip material: copper

Beschreibung:
Open XST Spitze, Serie iSystem7, Stahl Endkappe,
Gate @ 2.5 mm, Kupfer Spitze



Valve gate Z
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T07 Topless SO

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung.

TO7-07-TXX-G

Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< 5 % Qg
U] < &
O] Q & ¥
24 70\ I
AN |
- - ; [
T —— < & o L e Il o] =
T i : 5 A o O 1o o
N, |
S, Q12 |
- a7 ;
Q4| Q3
Material der Endkappe @ Gate
LS End-Cap Material mm =
Stahl
100 Steel 15 15
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
7 18 16.05 10 5 a0 R1 3 5.5 30 60 10.05 1
Bestellungsbeispiel: TO7-07-100-15 Example of purchasing order: TO7-07-100-15
Beschreibung: Description:
Topless SO Spitze, Serie iSystem7, Stahl Endkappe, Topless SO tip, iSystem7 series, steel End-Cap
Gate @ 1.5 mm with Gate @ 1.5 mm



Valve gate l
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Topless SO mit Zentrierung

T10

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie

Topless SO with centering

Spitze Kennzahl:

bitte unsere technische Abteilung. Ti q T10-07-TXX-G
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< > & Qg
U] 5 &
Q 6\ 1V
70\ :
; I
: T o8] ol | I | AT I I O I ¥
ol QO O [N : o o
I
a12 I
Q7 ’
Q4| Q3
XX Material der Endkappe Gate
End-Cap Material mm
100 Stahl 08+15
Steel
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
@ Gate mm
G
0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 14 15
08 09 10 11 12 13 14 15
D a1 a2 Qa3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
7 18 16.05 10 5 90 R1 3 5.5 30 60 10.05 1

Bestellungsbeispiel: T10-07-100-10 Example of purchasing order: T10-07-100-10

Description:
Topless SO with centering tip, iSystem7 series,
steel End-Cap with Gate @ 1.0 mm

Beschreibung:
Topless SO mit Zentrierung Spitze, Serie iSystem7,
Stahl Endkappe, Gate @ 1.0 mm
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T08 Open SO

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung.

TO8-07-TXX-G

Tip code:

Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< & /\@9
o %\ .

I

I

I

: T I | N | LYo I I Y I oVl
o 0O >Gr 10| o
I
I
Q4| Q3
Material der Endkappe @ Gate
LS End-Cap Material mm =
Stahl
100 Steel 15 15
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
7 18 16.05 15 5 90 R1 30 10.05

Bestellungsbeispiel: TO8-07-100-15 Example of purchasing order: TO8-07-100-15
Beschreibung: Description:
Open SO Spitze, Serie iSystem?, Stahl Endkappe, Open SO tip, iSystem? series, steel End-Cap
Gate @ 1.5 mm with Gate @ 1.5 mm



Valve gate l
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T1 1 Topless SOP

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:

bitte unsere technische Abteilung. Tip code: ' T11-07-TXX-G-

Note: please contact our technical department for other
applications.

= @
©] Q, 8 ¥
70\ :
; I
: T o8] il ol A =
=1 wy 10 o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
TXX Material der Endkappe Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
200 Tikan 08+15 3 .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien ~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 14 15
08 09 10 11 12 13 14 15
D a1 a2 Qa3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
7 18 16.05 10 5 90 R1 3 55 30 60 10.05 1
Bestellungsbeispiel: T11-07-200-15-C Example of purchasing order: T11-07-200-15-C
Beschreibung: Description:
Topless SOP Spitze, Serie iSystem7, Titan Endkappe, Topless SOP tip, iSystem7 series, titanium End-Cap
Gate @ 1.5 mm, Kupfer Spitze with gate & 1.5 mm, Tip material: copper
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SO 1 Einzeldiise

Single nozzle

Dise Kennzahl:

Nozzle code:
< L XX
mm
50 050
70 070
90 090
Heizung 0 *110 110
Heater ® *130 130
*150 150
*170 170
*190 190
| ‘ **210 210
| **230 230
‘ ‘ **250 250
N
* % ‘ ‘ *Je nach Anwendung kénnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
| | warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
‘ ) < Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkérper zu verwenden.
+
] o . -
. L . i | We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
222.05 1 gﬁggg r -ﬁ'r H according to the application. Please contact our technical department.
\ L] | ** |t s necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
\ /
\ 7/
~ -’
M.L___j mnm RXX
I I
I I I
b= 0 RO1
15 RO2
| | 40 RO3
TIP SPRUE
Fase
Chamfer it
70° SM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 - 50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
236
I 244 N 3
| \ So
I 242 vy ‘= n E'\.I
H -
3 224 — 8
[
- P
e ‘\\ J
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802 Einzeldiise bearbeitbarer Kopf iSystem
Single nozzle with machinable head

Hinweis: Optionaler Antrag wird vom Kunden bearbeitet. Diise Kennzahl:
) o Nozzle code:
Note: optional application processed by the customer.
L O
mm
\
g [ 50 050
ar || ] ~ 70 070
) / ‘ \ < 80 090
Heizung | 0 *110 110
Heater ‘ i ‘ (s8] *130 130
. 150 150
§ i J *170 170
‘ *190 190
‘ **210 210
| **230 230
‘ ‘ ‘ **250 250
1]
E ‘ ‘ *Je nach Anwendung kdnnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
* warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
| | 9
K ‘ ) < Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkérper zu verwenden.
‘ ! ‘ : * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
222.05 ;530 r ___'ﬁ"r__' 1 according to the application. Please contact our technical department.
i 1 i ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
\\ /l
- - AL = (Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
61 2 H7 1 ]
F—1—d Ex.: (250 -50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
- T
Bearbeitungsmaglichkeiten fiir Disenkopf
I I Working possibilities for nozzle’s head
TIP SPRUE
236
i i
: o44 : &
| 1 N —_
l, 242 w7 1 0 <
I I a
\I 224 — 8
e
N——— r——‘
Iv’ \\\ J
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Einzeldiise Eco-Line
S05

Single nozzle Eco-Line

Hinweis: Diese Einzeldise kann nur um von PP und/oder PE Diise Kennzahl:

[HDPE/LDPE) verwendet werden. Nozzle cod S05-12-LXOO-RXX
ozzle code:

Note: this single nozzle can be used to inject PP and/or PE

(HDPE, LDPE] only.

%9 - LXXX
mm
‘ | ‘ 42 042
62 062
Nicht Heizung ‘ 82 082
No heater i | i ) 102 102
|
| |
Heizung ‘ ! ‘
Diise ‘
Heater body ‘ ! ‘
| } | 2 :
) " -
H !
| -
0 RO1
224.05 155% 40 RO3

212w AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L

T Ex. : (250 - 50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm

TIP SPRUE

H7 + 0.050
0

248

241

% /
Y

226

1

15.6 +(01050

|
|
|
|
|
|
|
|
v

27N
N

~ 7

_——
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MO,I Duse

Nozzle
Hinweis: Die Disen Lange muss mindestens der halbe ¥ .
Abstand Zwischen DUsegund Zentrierung sein. Duse Kennzaht MO1-12-LXXX
Nozzle code:
Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.
m"m LXXX N
60 060 pp. 37-38
80 080 pp. 37-38
‘ ‘ 100 100 pp. 37-38
1] *120 120 pp. 37-38
1] *140 140 pp. 37-38
*160 160 pp. 37-38
/ L J:U U:L J *180 180 pp. 37-38
i ; : 2 200 200 op. 37-38
* %200 220 pp. 37-38
o T **240 240 pp. 37-38
**DB0 260 pp. 37-38

*Je nach Anwendung kdnnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkdrper zu verwenden.

* We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
according to the application. Please contact our technical department.
** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.

———————————————— ]

Il

L+ AL

AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm

o —

\\1
i
624 | L2X/2
T I et PR T T———=n
| | |
| A | |
Y ! I :
p22.05 %8 ! | ' !
| .= o | |
\\\FEE%L/} : P o —| :
3 r 1
212 ; ; c———y - — - i
F—1—4 e e 1 !
I i ! 7 !
I i I ! I
- | ]
TP
: x : //1|
I I | IS A
TIP SPRUE VALVE : : s / :
| ﬂ |
——
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H01 Standardverteiler, 2 Fach gerade
Standard manifold, two drops in line

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische Veteiler Kennzahl:

Abteilung erfordern unterschiedliche Maf3e. ) HO1-12-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

H
I e e e e e e e e e e e T————— n
1 1
1 ' 1
| [ | !
STTTITTTTN [ | 1 1
\ : ' o
\ ! I D a :
: I I <z —y :
: — - :
: = e
I ! I 5
1 ! I 1
1 ! I [
1 : : E—
\ ! S 5
“““ ol '
1 1
7777774 % (S| B
' | A
1 - 1
I N o
1 [EAY 1 o8}
1 [ Q
1 1 U
1 1 Nd
1 1 [
1 1 1
| |
| pr————
z I
- c— v ——— :
I'NL L 1
| hemm—m—m == N I
1 | In] (w1 |
! 1 I I
! | I I
1 \ 1 1
| (S -_I I
1 1
1 ! 1
0 My SN [P p——— -
N 10
T
60 5 L + AL 40 H
L mm
mxm 2 mNm b2l
60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
50 050 15 (20) pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
75 075 15 (20) pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
100 100 15 (20) pp. 40 L] o o o ° o o o o ° °
125 125 15 (20) pp. 40 ° o o ° ° ° ° ° ° °
150 150 15 (20) pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° .
175 175 15 (20) pp. 40 ° ° ° ° ° ° . . °
200 200 15 (20) pp. 40 o o ° o ° ° ° ° °
() - optional () - optional
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H02 Standardverteiler, 2 Fach gerade NadelverschluB3 iSystem SOV
Valve gate standard manifold, two drops in line

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische Veteiler Kennzahl:

Abteilung erfordern unterschiedliche Mafe. ) HO2-12-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

A E
R -
I I
. = - i
A Rty I I
/7~ T N I I : I
/ / \ \ 1 | H 1
I 1 1 1 a (m1 O
: ! : /=== =4 :
1 A |
I l I
| : m g ————— | — |
| 1 13 I
I | | MRe—m—Fe———= = I
I 1 I | I
| | | ]
I D I '
I I I
: i X ]
I
[ : [ | | i A
! \ | ! e
1 1 1 T/
V(N e HE | b
[ ,7,7,7,4 ) A — N ,7,7,7,7—3/, Q
I Te} S
I I I | 8
: - : i S -
I : : P
50 I
I I I
I I X : ! :[ a
I I
I I D I I -
| 1 N |
| 1 ] 1
I | ur——— - I
| | |
| ———— 3 !
: Sl : A ————— - 1 :
1 o [ I m o Ol
\ 1 1 |
\ I 1 ! 1
1 | | 1
1 | 1
1 | 1
I | I
0 - [ —
60 5 L+ AL 40 H
X N L mm
XX AxBxE H,D,R
mm mm
60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
50 050 15(20) | pp.39 pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° . .
75 075 15(20) | pp.39 pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° . ° ° .
100 100 15(20) | pp.39 pp. 40 ° . . . . ° ° ° ° . °
125 125 15 (20) pp. 38 pp. 40 o o o o o ° o o o °
150 150 15(20) | pp.39 pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
175 175 15(20) | pp.39 pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° . °
200 200 15(20) | pp.39 pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° ° °
() - optional () - optional
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Nadelverschlu3 Gruppe TOP
SDV-D1 Valve gate Serie Top

Hinweis: Mindestdruck von 8 bar, maximal 20 bar. Die SOV Kennzahl:

Verwendung eines Druckverstarker wird empfohlen. S0OV-01
S0V code:

Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.
We recommend using a pressure booster

NadelverschluB Typ A B E
CLOSE Valve Gate Type mm mm mm
T 48 48 45
OPEN P

Das Verschlusssystem ist fur die pneumatische Zufihrung
mittels spezieller Locher in der Rickplatte ausgelegt.
Zwischen Platte und Befilleinheit einen Abstand von 0.1 mm
einhalten.

Es ist auch erforderlich, einen Stromkreis in der Nahe des
Kontaktbereichs des Zylinders einzurichten.

The closing system is design for pneumatic power through
specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1 mm
between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.

SDV 07 NadelverschluBB Gruppe mit Deckel
Valve gate with cover plate

Hinweis: Pneumatische Bewegung - mindestens 8 Bar SOV Kennzahl:

Hydraulikbewegung - maximal 35 Bar SOv-07
SOV code:

Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar
hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar

NadelverschluBB Typ A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Pneumatik - Hydraulik

Pneumatic - Hydraulic 48 48 61

Das Schliesystem ist sowohl fir die pneumatische als auch
fur die hydraulische Beschickung ausgelegt. Gleiches wird
durch spezielle Aufsatze auf einer Platte auBerhalb der Form
gesteuert.

Es ist erforderlich, einen Stromkreis in der Néhe des
Kontaktbereichs des Zylinders einzurichten.

The closing system si designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.
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Einspritz Buchse
K02 '

Injection bushing

Einspritz Buchse Kennzahl:

Inlet bushing code:
Gewinde H
e Thread mm s
P 6 M_27 20 020
\
‘ R RXX
mm
0 RO1
15 RO2
40 RO3
Fase
Chamfer i8S
70° SM70
K02 Einspritz Buchse beheizt
Injection bushing with heater
Einspritz Buchse Kennzahl: KO2-HXX-RXX
Inlet bushing code:
Gewinde H
2 Thread mm L
6 M_27 40 040
6 M_27 65 065
6 M_27 90 030
|
R RXX
mm
Heizung 0 RO1
Heater 15 RO2
40 RO3
Fase
Chamfer RXX
70° SM70




Tip

TD 1 Topless T

Spitze Kennzahl:

) TO1-12-TXX-G-
Tip code:
L
5 ok
o Q, ¥
0 :
s I
: T o0] I el _ 1T o =
5| A o O 10 O
I
I
I
7 !
Q4| Q3
q Typ
XX Material der Endk_appe Gate Type
End-Cap Material mm
C K
100 Stahl ° °
Steel
T 10+25
200 tan . .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefullte Materialien K: crystalline materials, filled materials
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien ~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 15 1.6 1.7 18 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 a8 a9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
12 24 22.05 11 7 90 R1 45 8.6 30 90 16.05
12 *26 *24.05 11 7 90 R1 4.5 8.6 30 90 16.05
*S05 - Eco-Line (pp. 39)
Bestellungsbeispiel: TO1-12-200-10-C Example of purchasing order: TO1-12-200-10-C
Beschreibung: Description:
Topless T Spitze, Serie iSystem12, Titan Endkappe, Topless T tip, iSystem12 series, Titanium End-Cap with
Gate @ 1.0 mm, Kupfer Spitze standard tip, Gate & 1.0 mm, Tip material: copper



T13

Topless T Verlangert

Extended Topless T

Spitze Kennzahl:

) T13-12-TXX-G-
Tip code:
L
= N
Ol @ ¢ ¥
70 :
1
1
: P [s8} o [To I N R B ¥ Iy
) (m] a g | : o o
1
I
Q7 ’
Q4 a3
Material der Endkappe Verlangerung Gate Tip
LS U End-Cap Material % Extension mm c K
205 o .Tite?n 05 +5mm 1025 [ [J
210 Titanium 10 + 10 mm °

C: amorphe und teilkristalline Materialien
K: kristalline Materialien, gefllte Materialien

Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefillte Materialien

C: amorphous and semi-crystalline materials
K: crystalline materials, filled materials

End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials

End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm

1.0 1.1 1.2 1.3 14 1.5 16 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5

10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
D a1 Q2 a3 Q4 Q5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
12 24 22.05 11 12 90 R1 95 8.6 30 90 16.05
12 *26 *24.05 11 12 90 R1 95 8.6 30 90 16.05
12 24 22.05 11 17 a0 R1 14.5 8.6 30 90 16.05
12 *26 *24.05 11 17 90 R1 14.5 8.6 30 90 16.05

*S05 - Eco-Line (pp. 39)

Bestellungsbeispiel: T13-12-205-11-C

Beschreibung:
Verlangte Topless T Spitze, Serie iSystem12,

Stahl Endkappe +5 mm, Gate @ 1.1 mm, Kupfer Spitze

Example of purchasing order: T13-12-205-11-C

Description:

Extended Topless T tip, iSystem12 series, titanium End-Cap
with 5 mm extension, Gate @ 1.1 mm, Tip material: copper
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TO2 openT
Spitze Kennzahl: TO2-12-TXX-G
Tip code:
% /\@9
\6‘\ =
I
I
I
: P I | N | L1 o I R I oV s
ol 0O O | : ]
I
I
!
Q4 | Q3
i Ti
X Material der Endk_appe @ Gate G P
End-Cap Material mm
Cc K
Stah 15 15 ° °
100 te 20 20 . D
Steel
2.5 25 ° °
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, geflllte Materialien K: crystalline materials, filled materials
D a1 Qa2 a3 Q4 Q5 Q6 as Q11
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
12 24 22.05 11 7 90 R1 30 16.05
12 *26 *24.05 11 7 90 R1 30 16.05

*S05 - Eco-Line (pp. 35)

Bestellungsbeispiel: TO2-12-100-25-C Example of purchasing order: TO2-12-100-25-C

Beschreibung:
Open T Spitze, Serie iSystem12, Stahl Endkappe,
Gate @ 2.5 mm, Kupfer Spitze

Description:
Open T tip, iSystem1 2 series, steel End-Cap
with Gate @ 2.5 mm, Tip material: copper



Tip Z

S0 L U T 10 N

TO3 openxst

Spitze Kennzahl:

| TO3-12-TXX-G-
Tip code:
=
< % /\GQ
(L] %\ .
I
' I
-~ [ |
0 I | «—
S5 a el 19 e
f : I
I
!
H Q4| Q3
Material der Endkappe @ Gate Tip
1.8 End-Cap Material 4 2 mm ®
Cc K
1.5 15 [ °
110 10 10 20 20 ° .
Stahl 25 25 ) °
Steel 1.5 15 L] o
120 20 20 2.0 20 [ °
2.5 25 ° °
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
12 10 24 22.05 28 7 90 R1 30 18.05
12 10 *26 *24.05 28 7 90 R1 30 16.05
12 20 24 22.05 38 7 90 R1 30 18.05
12 20 *26 *24.05 38 7 90 R1 30 18.05
*305 - Eco-Line (pp. 35)
Bestellungsbeispiel: TO3-12-110-25C Example of purchasing order: TO3-12-110-25-C
Beschreibung: Description:
Open XST Spitze, Serie iSystem 12, Stahl Endkappe, Open XST tip, iSystem1 2 series, steel End-Cap
Gate @ 2.5 mm, Kupfer Spitze with Gate & 2.5 mm, Tip material: copper



Sprue l
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TD4 Topless C

Hinweis: Hinweis: Die Gatebohrung in die Form Platte muss Spitze Kennzahl:

0.5 mm kleiner als der Durchmesser des Spitze sein. Ti q ' T04-12-TXX-G-
ip code:

Note: gate bore must be 0.5 mm smaller than the diameter
of the tip.

= & Qg
& %
070\ i :
S I
: T o8] | I A o I Y B V)
5 0O o uy 1O O
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
Material der Endkappe @ Tip Tip
LS End-Cap Material mm g
Cc K
200 Tian 25 25 .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous materials and semi-crystalline
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien ~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 a9 Q10 a11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
12 24 22.05 11 7 90 R1 48 88 30 60 18.05 1.3
12 *26 *24.05 11 7 90 R1 48 8.8 30 60 16.05 1.3
*S05 - Eco-Line (pp. 35)
Bestellungsbeispiel: T04-12-200-25-C Example of purchasing order: TO4-12-200-25-C
Beschreibung: Description:
Topless C Spitze, Serie iSystem12, Titan Endkappe, Topless C tip, iSystem 12 series, titanium End-Cap with
Gate @ 2.5 mm, Kupfer Spitze standard tip, Gate & 2.5 mm, Tip material: copper



T14

Topless C Verlangert

[

S0

Lu 1T 10N

Extended Topless C
Hinweis: Hinweis: Die Gatebohrung in die Form Platte muss Spitze Kennzahl:
0.5 mm kleiner als der Durchmesser des Spitze sein. T,p q T14-12-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 0.5 mm smaller than the diameter
of the tip.
= % Q9
3o, ©
70 \ :
3 |
5 4 8 B EE
? |
Q12 |
Q7 '
Q4 Q3
Material der Endkappe Verlangerung A Tip Tip
g End-Cap Material L Extension mm c K
Titan
205 o 05 +5mm 20 20 °
Titanium

C: amorphe und teilkristalline Materialien

Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien

C: amorphous and semi-crystalline materials

End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

D Q1 Q2 Qa3 Q4 Q5 Q6 Q7 Qs Q9 Q10 Q11 Q12

mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm

12 24 22.05 11 12 90 R1 9.8 8.8 30 60 16.05 1.3

12 *26 *24.05 11 12 90 R1 9.8 8.8 30 60 16.05 1.3
*S05 - Eco-Line (pp. 35)

Bestellungsbeispiel: T14-12-205-20-C

Beschreibung:
Verlangte Topless C Spitze, Serie iSystem12,
Titan Endkappe +5 mm, Gate & 2.0 mm, Kupfer Spitze

Example of purchasing order: T14-12-205-20-C

Description:

Extended Topless C tip, iSystem 12 series, titanium End-Cap
with 5 mm extended tip, Gate & 2.0 mm, Tip material: copper



[
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Sprue

TO6

Hinweis: Fir diese Anwendung wenden Sie sich bitte an
unsere technische abteilung.

Open XSC

Spitze Kennzahl:
) TO6-12-TXX-G
Tip code:

Note: for this application, please contact our technical

department.
H
) o % /\@9
\6“\ =
g I
f— i
b L : |
| == P — = = | I RTo I A o VI
_ S| a8 1 g I o o
r - | |
1
!
H Q4| Q3
T™HX Material der Endkappe @ Gate
End-Cap Material 4 mm e
110 Stahl 10 25 25
Steel
D H Q1 Q2 Qa3 Q4 Q5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
12 10 24 22.05 28.05 7 90 R1 30 16.05
12 10 *26 *24.05 28.05 7 90 R1 30 16.05

*S05 - Eco-Line (pp. 35)

Bestellungsbeispiel: TO6-12-110-25 Example of purchasing order: TO6-12-110-25

Description:
Open XSC tip, iSystem 12 series, steel End-Cap
with Gate & 2.5 mm

Beschreibung:
Open XSC Spitze, Serie iSystem12, Stahl Endkappe,
Gate @ 2.5 mm



Valve gate Z
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TD7 Topless SO

Hinweis: Fur unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung.

TO7-12-TXX-G

Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< 5 & Q9
(O] & @
(D Q G 1V
= 70\ I
BN !
- , I
*‘E—-_ . o % o e ] 1w =
¢ : =1 | 10 o
I
-qft Q12 |
"-1“‘ a7 ;
Q4 | Q3
Material der Endkappe @ Gate
XX End-Cap Material mm =
100 Stahl 25 25
Steel
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
12 24 22.05 11 7 90 R1 45 8.8 30 60 16.05 2
Bestellungsbeispiel: TO7-12-100-25 Example of purchasing order: TO7-12-100-25
Beschreibung: Description:
Topless SO Spitze, Serie iSystem12, Stahl Endkappe, Topless SO tip, iSystem1 2 series, steel End-Cap
Gate @ 2.5 mm with Gate @ 2.5 mm



Valve gate l
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T,I 0 Topless SO mit Zentrierung
Topless SO with centering

Hinweis: Fur unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung. T,p q T10-12-TXX-G
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< = & Qg
o 5 O@
£y Q70\\ i :
Ty I
"\ W A" ™ :
r — — = T o8] 0 I Al —
Eﬁ_.ﬁ_ S 4 8 >GF|C9 =
}7 _1,‘;'—7—“"' !
o, o Q12 !
o Q7 ’
Q4| Q3
Material der Endkappe Gate
LB End-Cap Material mm
100 Stahl 12+25
Steel
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
@ Gate mm
G
1.2 1.3 14 1.5 1.6 1.7 1.8 19 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5
12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
12 24 22.05 11 7 90 R1 45 88 30 60 16.05 2
Bestellungsbeispiel: T10-12-100-20 Example of purchasing order: T10-12-100-20
Beschreibung: Description:
Topless SO mit Zentrierung Spitze, Serie iSystem12, Topless SO with centering tip, iSystem12 series,
Stahl Endkappe, Gate @ 2.0 mm steel End-Cap with Gate @ 2.0 mm



Valve gate Z
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T08 Open SO

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:

bitte unsere technische Abteilung. Ti q TO8-12-TXX-G
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< & /\@9
o %\ .
I
I
I
: T | N | T I I Y I o VL
o 0O >Gr 10| o
I
I
Q4| Q3
Material der Endkappe @ Gate
LS End-Cap Material mm =
1.5 15
100 Stah 20 20
Steel
2.5 25
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
12 24 22.05 11 7 90 R1 30 18.05
Bestellungsbeispiel: TO8-12-100-15 Example of purchasing order: TO8-12-100-15
Beschreibung: Description:
Open SO Spitze, Serie iSystem12, Stahl Endkappe, Open SO tip, iSystem12 series, steel End-Cap
Gate @ 1.5 mm with Gate @ 1.5 mm



Valve gate l
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TO9 openxsso

Hinweis: Fir diese Anwendung wenden Sie sich bitte an Spitze Kennzahl:
unsere technische abteilung.

TO9-12-TXX-G

Tip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
=
< % /\@9
o %‘ H
I
' I
- ~ |
0 I | <«
S5 a el 1o o
! ' i
I
H |4 Q3
Material der Endkappe @ Gate
LS End-Cap Material 4 mm e
Stahl 2.0 20
110 Steel 10 2.5 25
D H a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
12 10 24 22.05 28.05 7 a0 R1 30 16.05
Bestellungsbeispiel: TOS9-12-110-25 Example of purchasing order: TOS-12-110-25
Beschreibung: Description:
Open XSSO Spitze, Serie iSystem12, Stahl Endkappe, Open XSSO tip, iSystem 12 series, steel End-Cap
Gate @ 2.5 mm with Gate & 2.5 mm



Valve gate Z
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T1 1 Topless SOP

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung. T,p q T11-12-TXX-G-
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
o =% @
G) Q S ¥
70\ :
< I
I
: T e8] ol I | I | A T I O I V|
T =1 O | 10| o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
XX Material der Endkappe Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
200 Tikan 12+25 . .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillite Materialien K: crystalline materials, filled materials
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
1.2 1.3 14 15 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5
12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 a12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
12 24 22.05 11 7 90 R1 45 8.8 30 60 16.05 1.3
Bestellungsbeispiel: T11-12-200-20-C Example of purchasing order: T11-12-200-20-C
Beschreibung: Description:
Topless SOP Spitze, Serie iSystem12, Titan Endkappe, Topless SOP tip, iSystem12 series, titanium End-Cap
Gate @ 2.0 mm, Kupfer Spitze with gate @ 2.0 mm, Tip material: copper



Valve gate l
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Topless SOP Verlangert
T15

Extended Topless SOP
Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung. T,p q T15-12-TXX-G-
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
O] & @
Ol o S ¥
70 \ :
X I
: T o8] [ | | T I R Y VB
=1 o | 1o o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4 Q3
Material der Endkappe Verlangerung Gate Tip
LA End-Cap Material a2 Extension mm c K
205 Tikan 05 +5mm 12+25 .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials

Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm
G

1.2 1.3 14 1.5 1.6 1.7 1.8 19 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5

12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

D a1 a2 Qa3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12

mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm

12 24 22.05 11 12 90 R1 a5 88 30 60 18.05 ?
Bestellungsbeispiel: T15-12-205-20-C Example of purchasing order: T15-12-205-20-C
Beschreibung: Description:
Verlangte Topless SOP Spitze, Serie iSystem12, Extended Topless SOP tip, iSystem 12 series, titanium End-Cap
Titan Endkappe +5 mm, Gate & 2.0 mm, Kupfer Spitze with 5 mm extended tip, Gate & 2.0 mm, Tip material: copper
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Verzeichnis
Index
EINZELDUSEN
SINGLE NOZZLES
-p.! Einzelduse
S01 —— Single nozzle 57
_ﬂ-‘ Einzeldise bearbeitbarer Kopf iSystem
soz2 e Single nozzle with machinable head o8

STANDARD VERTEILER ISYSTESTEM
STANDARD MANIFOLDS ISYSTEM

Diise
MO1 E-n Nozzle 39
e Standardverteiler, 2 Fach gerade
el ’
HO1 | Standard manifold, two drops in line 60
HO2 [ Standardverteiler, 2 Fach gerade NadelverschluB3 iSystem SOV 61
[ Valve gate standard manifold, two drops in line
] 3 NadelverschluB Gruppe mit Deckel
Sov-02 b Valve gate with cover plate 62
] “a NadelverschluB3 gruppe mit Kiihlungs Platte
Sov-03 w Valve gate with cooling spacer 62
NadelverschluBB Gruppe TOP
SOov-04 L Valve gate Serie Top 63
Einspritz Buchse
KO3 ? Injection bushing 64
Einspritz Buchse beheizt
KO3 T Injection bushing with heater 64
SPITZENBEREICH
GATE RANGES
TO1 == Topless T 65
Topless T Verlangert
T3 — Extended Topless T 66
TO2 = | OpenT 67
TO3 | = Open XST 68
T04 L — ) Topless C 69
— Topless C Verlangert
T4 g Extended Topless C 70
TO6 == Open XSC 71
TO7 — Topless SO 72
: Topless SO mit Zentrierung
T0 Topless SO with centering 73
TO8 [ — Open SO 74
TO9 [ = Open XSSO 75
T11 '=‘ Topless SOP 76
— Topless SOP Verlangert
T15 Extended Topless SOP 77
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SO 1 Einzeldiise

Single nozzle

Dise Kennzahl:

Nozzle code:
< L DOX
mm
50 050
70 070
90 090
Heizung o *110 110
Heater < *130 130
*150 150
*170 170
*190 190
| ‘ **210 210
| **230 230
‘ ‘ **250 250
N
* % ‘ ‘ *Je nach Anwendung kénnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
[ - warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
‘ ) < Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkérper zu verwenden.
+
] o . -
. L . i | We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
230.05 1 gﬁggg r -ﬁ'r H according to the application. Please contact our technical department.
\ L] | ** |t s necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
\ /
\ 7
~ -’
216w | | 2 RXX
I 1
I I I
[P I 0 RO1
15 RO2
| | 40 RO3
TIP SPRUE
Fase
Chamfer RXX
70° SM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50]) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
242
! 250 N 8
' i 2o
:‘ 248 w7 el ol
1 | @]
3 232 — <
[
- P
e ‘\\ J
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802 Einzeldiise bearbeitbarer Kopf iSystem
Single nozzle with machinable head

Hinweis: Optionaler Antrag wird vom Kunden bearbeitet. Diise Kennzahl:
) o Nozzle code:
Note: optional application processed by the customer.
L O
mm
\
g [ 50 050
ar || ] 70 070
Yy ™
/ ‘ \ 0 90 090
Heizung \ o *110 110
Heater | i | < *130 130
| 150 150
§ i J *170 170
‘ *190 190
‘ **210 210
| **230 230
‘ ‘ ‘ **250 250
[
‘ ‘ ‘ *Je nach Anwendung kdnnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
* * E ‘ warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
K i ) a' Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkérper zu verwenden.
‘ | ‘ + * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
+0050 I — . according to the application. Please contact our technical department.
230.05 o0z —l:- -H-T 1}— ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
| 1
\ /
e I AL = (Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
61 B H7 1 1 . _
L) Ex.: (250 - 50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
1 1
I I I
| I E— )
Bearbeitungsmaglichkeiten fiir Disenkopf
I I Working possibilities for nozzle’s head
TIP SPRUE
236
i i
: 250 i Y
| —_—
l, 248 vy 1 0 %
1 ! a
t I A o
] "ﬁ’{ _! <
-1 P
Iv’ \\\ J
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U
p 'I Diise
01 Nozzle
Hinweis: Die Disen Lange muss mindestens der halbe Diise Kennzahl:
Abstand Zwischen Diise und Zentrierung sein. MO1-16-LXXX
Nozzle code:
Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.
o oo N
60 060 pp. 60-81
80 080 pp. 60-61
‘ ‘ 100 100 pp. 60-61
1] *120 120 pp. 6061
‘ ‘ *140 140 pp. 60-61
*160 160 pp. 60-61
| LFU \ U:LJ “180 180 pp. 6061
j e 2 *200 200 pp. 6061
‘ ‘ ‘ **220 220 pp. 60-61
I ‘ P **240 240 pp. 6061
! ] ! **280 260 pp. 6061
o
: ‘\‘ : *Je nach Anwendung kénnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
1 ‘ ! warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
: ‘ ‘ : Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkérper zu verwenden.
[
] I
1 ‘ ‘ ‘ | * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
1 “ ‘ : according to the application. Please contact our technical department.
: ‘ 1 ** It is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
* % : ‘\‘ : é
I
i
| —1 I S
[
; N ! - AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.) x 0.0000132 x L
1
I | |
l | | | I Ex.: (250 -50]) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
\‘1 \ :
oo
832 I L2X/2
I ‘ I _________________________ r____'l
1 1
0 ‘ | ‘ | I :
+0.050 kl ‘ ‘ ‘ H " ___________ I !
230.05 +0.020 -1 [ | I ! !
== | ; .
1 a o 1
\ = / 1 | ]
\:TE Eit/ | /S Fm—————————= < gt |
216 w7 | | :
F—t1—d I
b T |
t—t—d I I
A
Ve
1 /|
[ | 1 / 1
TIP SPRUE VALVE L/
- 1
1
]

g

P
/
————

-
”~

_L______1
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HD,I Standardverteiler, 2 Fach gerade
Standard manifold, two drops in line

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische Veteiler Kennzahl:

Abteilung erfordern unterschiedliche Mafe. ) HO1-16-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

H
Ly :
|
l
mSTTTEETTTTTS
/ T AN |
/ \ ]
| \ I
| | 1
I H I
I | 1
I ! !
[ ! I o
I ! Sy
1 ! 1 =
1 : 1
| | )
|
! l il
. N T I (i s 8
Y\ _ T
! o 3
I 0 —r
| 1
1 —_ 1
| t
I (m]
: \\ 1 [00]
I v Q
I v |
1 Nd
1 |
1 I
1 1
1 1
| 1
| 1
| 1
| 1
| 1
\ |
\\ :
S Pid 1
I
1
1
Te) —]
10
82 5 H
L mm
mxm Lt mNm gy
60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
50 050 15 (20]) pp. 64 o ° [ ° ° ° [ ° ° ° °
75 075 15 (20) pp. 64 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
100 100 15 (20) pp. 64 o o ° o o ° ° ° ° ° °
125 125 15 (20) pp. 64 o ° o ° ° ° ° ° ° °
150 150 15 (20) pp. 64 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
175 175 15 (20) pp. 64 ° ° ° ° ° ° ° ° °
200 200 15 (20) pp. 64 o o ° ° o ° ° ° °
225 225 15 (20) pp. 64 o ° ° ° o ° ° °
250 250 15 (20) pp. 64 ° ° ° ° ° ° ° °
() - optional () - optional
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H02 Standardverteiler, 2 Fach gerade NadelverschluB3 iSystem SOV
Valve gate standard manifold, two drops in line

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische Veteiler Kennzahl:

Abteilung erfordern unterschiedliche Maf3e. ) HO2-16-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

A E
I P
. = - i
A Ry I I
g T N I I : I
[ | | o o— |
: : e = © :
L
I g I
| —— 3 | 9|
1
I | M= BN 1
I | | 1
| | iy
] 1
I I 1 I
: . ]
1
i i i : i Q
I I | [
1 1 I
| : H
| A — _ - 7?(, o
I <
| | It
I I I T\,
1 1 1 r A
| | ' L
| i X ! : 1] a
I 1
I I D I I -
1 1 N |
1 1 ] ]
1 [ - I
| ! !
| — J !
I I
I 1
\ O O |
\ 1 ]
\ 1 : I
1 I
_________ _ 1
1
1 | 1
n eem—m———_——————— e - | RSSR FE—
82 5 44 H
X N L mm
XX AxBxE H,D,R
mm mm
60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
75 075 15(20) | pp.62-63 | pp.64 ° ° ° ° . . ° ° . ° °
100 100 15(20) | pp.62-63 | pp.64 ° o o ° ° ° o ° ° ° °
125 125 15(20) | pp.B62-63 pp. 64 o L] ° ° [ ° ° ° ° °
150 150 15(20) | pp.62-63 | pp.64 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
175 175 15(20) | pp.62-63 | pp.64 ° ° ° ° ° . ° . .
200 200 15(20) |pp.6263 | pp.64 ° ° ° ° ° ° ° . °
225 225 15(20) | pp.B62-63 pp. 64 o ° L] o [} ° ° °
250 250 15(20) | pp.62-63 | pp.64 ° ° ° ° ° ° ° °
() - optional () - optional
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SDV 02 NadelverschluBB Gruppe mit Deckel
Valve gate with cover plate

Hinweis: Pneumatische Bewegung - mindestens 8 Bar S0V Kennzahl:

Hydraulikbewegung - maximal 35 Bar. S0ov-02
SOV code:

Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar
hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

NadelverschluB3 Typ A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Pneumatik - Hydraulik

Pneumatic - Hydraulic 64 64 80

Das SchlieBsystem ist sowohl fir die pneumatische als auch
fur die hydraulische Beschickung ausgelegt. Gleiches wird
durch spezielle Aufsatze auf einer Platte auBerhalb der Form
gesteuert.

Es ist erforderlich, einen Stromkreis in der Nahe des
Kontaktbereichs des Zylinders einzurichten.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.

SDV 03 NadelverschluB3 gruppe mit Kiihlungs Platte
B Valve gate with cooling spacer

Hinweis: Pneumatische Bewegung - mindestens 8 Bar SOV Kennzahl:

Hydraulikbewegung - maximal 35 Bar. S0OV-03
SOV code:

Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar
hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

NadelverschluB Typ A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Pneumatik - Hydraulik mit Kihlung

Pneumatic - Hydraulic with cooling 64 64 80

Das Schlie3system ist sowohl fir die pneumatische als

auch fur die hydraulische Beschickung ausgelegt. Gleiches
wird durch spezielle Aufsatze auf einer Platte auBerhalb der
Form gesteuert. In der NadelverschluBBgruppe gibt es eine
Kuhlungsplatte mit unabhangiger Konditionierung Es ist
notwendig, sich auf einen Zustand des Zylinders vorzubereiten.
Das Einspritzsystem ist geschraubt direkt auf die Form mit
Befestigungsschrauben.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

A cooling plate with independent conditioning is used.

Since the valve gate is isolated from the closing plate, it is not
necessary to set up a circuit of conditioning near the contact
area of the cylinder. The system is screwed to the mold
through screws for fastening.
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S0 L uv T 10N

NadelverschluB3 Gruppe TOP
SOV-04 PP

Valve gate Serie Top

Hinweis: Mindestdruck von 8 bar, maximal 20 bar. Die SOV Kennzahl:

Verwendung eines Druckverstarker wird empfohlen. SOv-04
S0V code:

Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.
We recommend using a pressure booster.

NadelverschluB3 Typ A B E
CLOSE Valve Gate Type mm mm mm
Top 64 64 44

Das Verschlusssystem ist fur die pneumatische Zufihrung
mittels spezieller Locher in der Rickplatte ausgelegt.
Zwischen Platte und Befiilleinheit einen Abstand von 0.1 mm
einhalten.

Es ist auch erforderlich, einen Stromkreis in der Nahe des
Kontaktbereichs des Zylinders einzurichten.

The closing system is design for pneumatic power through
specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1 mm
between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.
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KO3

Einspritz Buchse
Injection bushing

Einspritz Buchse Kennzahl:

Inlet bushing code:
Gewinde H
e Thread mm s
P 12 M27 20 020
\
‘ i RXX
mm
0 RO1
15 RO2
40 RO3
Fase
Chamfer i8S
70° SM70
KDB Einspritz Buchse beheizt
Injection bushing with heater
Einspritz Buchse Kennzahl: KO3-HXX-RXX
Inlet bushing code:
Gewinde H
b Thread mm L
12 M27 40 040
12 M_27 65 065
12 M27 90 030
|
R RXX
mm
Heizung 0 RO1
Heater 15 RO2
40 RO3
Fase
Chamfer RXX
70° SM70




Tip

TD 1 Topless T

Spitze Kennzahl:

) TO1-16-TXX-G-
Tip code:
L
5 ok
o Q, ¥
0 :
5 I
: T e8] I el _ 1T o =
5| A o O 1o o
I
I
I
Q7 ’
Q4| Q3
q Typ
XX Material der Endk_appe Gate Type
End-Cap Material mm
c K
100 Stahl ° °
Steel
T 12+30
200 tan . .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefullte Materialien K: crystalline materials, filled materials
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials

Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien ~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm
G

1.2 1.3 14 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0
12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 a8 a9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 55 11 30 90 22.05
Bestellungsbeispiel: TO1-16-200-20-C Example of purchasing order: TO1-16-200-20-C
Beschreibung: Description:
Topless T Spitze, Serie iSystem16, Titan Endkappe, Topless T tip, iSystem16 series, Titanium End-Cap with
Gate @ 2.0 mm, Kupfer Spitze standard tip, Gate & 2.0 mm, Tip material: copper



T1 3 Topless T Verlangert
Extended Topless T

Spitze Kennzahl:

: T13-16-TXX-G-
Tip code:
L
= & oo
Ol @ ¢ ¥
70 :
) I
: P [s0} o [T I N P I ¥y
) (m] a g | : o o
1
1
|
Q7 ’
Q4 a3
Material der Endkappe Verlangerung Gate Tip
LS U End-Cap Material % Extension mm c K
205 o .Tite?n 05 +5mm 12:30 [ [J
210 Titanium 10 + 10 mm °

C: amorphe und teilkristalline Materialien
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien

Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefillte Materialien

C: amorphous and semi-crystalline materials
K: crystalline materials, filled materials

End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm
G
1.2 1.3 14 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0
12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
16 32 30.05 14 13.5 90 R1 10.5 11 30 90 22.05
16 32 30.05 14 18.5 90 R1 1858 11 30 90 22.05

Bestellungsbeispiel: T13-16-205-20-C

Beschreibung:
Verlangte Topless T Spitze, Serie iSystem16,
Stahl Endkappe +5 mm, Gate @ 2.0 mm, Kupfer Spitze

Example of purchasing order: T13-16-205-20-C

Description:
Extended Topless T tip, iSystem 16 series, titanium End-Cap
with 5 mm extension, Gate @ 2.0 mm, Tip material: copper
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TO2 openT
Spitze Kennzahl:
) TO2-16-TXX-G-
Tip code:
& Qg
%
XL F
I
I
: P I | N | L1 o I R I oV s
ol 0O O | : ]
I
I
!
Q4 | Q3
; Ti
X Material der Endk_appe @ Gate G P
End-Cap Material mm
Cc K
15 15 ° °
Stahl 2.0 20 o [
100 Steel 2.5 25 ° °
3.0 30 ° °
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
D a1 Qa2 Qa3 Q4 Q5 Q6 as Q11
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 30 22.05

Bestellungsbeispiel: TO2-16-100-25-C Example of purchasing order: TO2-16-100-25-C

Beschreibung:
Open T Spitze, Serie iSystem 16, Stahl Endkappe,
Gate @ 2.5 mm, Kupfer Spitze

Description:
Open T tip, iSystem16 series, steel End-Cap
with Gate @ 2.5 mm, Tip material: copper



Tip Z

S0 L U T 10 N

TO3 openxst
Spitze Kennzahl:
P T03-16-TXX-G-
Tip code:
=
< &
o %\ % /ﬁ\‘GQ
i
' |
-~ [ |
? 5| A "ﬁ"*”%**ﬁi 8 o
|
|
!

H Q4| Q3
Material der Endkappe @ Gate Tip
e End-Cap Material . 2o mm =
Cc K
2.0 20 [ °
110 10 10 25 25 ° .
2?’“: 30 30 . .
e 2.0 20 [ °
120 20 20 2.5 25 [ °
3.0 30 ° °
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
16 10 32 30.05 31 8.5 90 R1 30 22.05
16 20 32 30.05 41 8.5 90 R1 30 22.05

Bestellungsbeispiel: TO3-16-110-25-C Example of purchasing order: TO3-16-110-25-C

Description:
Open XST tip, iSystem16 series, steel End-Cap
with Gate & 2.5 mm, Tip material: copper

Beschreibung:
Open XST Spitze, Serie iSystem 16, Stahl Endkappe,
Gate @ 2.5 mm, Kupfer Spitze
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TD4 Topless C

Hinweis: Hinweis: Die Gatebohrung in die Form Platte muss Spitze Kennzahl:

1 mm kleiner als der Durchmesser des Spitze sein. Ti q ' T04-16-TXX-G-
ip code:

Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.

= & Qg
& %
070\ i :
S I
: T o8] | I A o I Y B V)
5 0O o uy 1O O
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
Material der Endkappe @ Tip Tip
LS End-Cap Material mm g
Cc K
200 Tian 30 30 .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous materials and semi-crystalline
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien ~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 a9 Q10 a11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 55 11 30 80 22.05 1.5
Bestellungsbeispiel: TO4-16-200-30-C Example of purchasing order: T0O4-16-200-30-C
Beschreibung: Description:
Topless C Spitze, Serie iSystem16, Titan Endkappe, Topless C tip, iSystem 16 series, titanium End-Cap with
Gate @ 3.0 mm, Kupfer Spitze standard tip, Gate & 3.0 mm, Tip material: copper



T14

Topless C Verlangert

[

S0

Lu 1T 10N

Extended Topless C
Hinweis: Hinweis: Die Gatebohrung in die Form Platte muss Spitze Kennzahl:
1 mm kleiner als der Durchmesser des Spitze sein. Ti q T14-16-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
= % Qa9
S @, X i
I
3 I
= I o . To 10 1 A I« V]
ol A O a | 1 O O
I
!
Q12 |
Q7 '
Q4 Q3
XX Material der Endk.appe XX Verlénge_rung A Tip Tip
End-Cap Material Extension mm c K
205 Tikan 05 +5mm 30 30 .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 a8 Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
16 32 30.05 14 13.5 90 R1 10.5 11 30 80 22.05 1.5

Bestellungsbeispiel: T14-16-205-30-C

Beschreibung:
Verlangte Topless C Spitze, Serie iSystem16,
Titan Endkappe +5 mm, Gate & 3.0 mm, Kupfer Spitze

Example of purchasing order: T14-16-205-30-C

Description:

Extended Topless C tip, iSystem 16 series, titanium End-Cap
with 5 mm extended tip, Gate & 3.0 mm, Tip material: copper
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TOB openxsc

Hinweis: Fir diese Anwendung wenden Sie sich bitte an Spitze Kennzahl:
unsere technische abteilung. T_p q TOB-16-TXX-G
ip code:

Note: for this application, please contact our technical

department.
=
< % /\@9
0 %\ 1V
= I
— , l
- | 1
| = A — < T Te} I Al <«
_ S a el 1o o
r - | |
I
H |4 Q3
Material der Endkappe @ Gate
LS End-Cap Material 4 mm e
Stahl 2.0 20
110 Steel 10 30 30
D H a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
16 10 32 30.05 31 8.5 90 R1 30 22.05
Bestellungsbeispiel: TO6-16-110-20 Example of purchasing order: TO6-16-110-20
Beschreibung: Description:
Open XSC Spitze, Serie iSystem16, Stahl Endkappe, Open XSC tip, iSystem 16 series, steel End-Cap
Gate @ 2.0 mm with Gate @ 2.0 mm
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T07 Topless SO

Hinweis: Fur unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung.

TO7-16-TXX-G

Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< 5 & Q9
(O] & @
(D Q G 1V
= 70\ I
AN !
- , I
*‘E—-_ . o % o e ] 1w =
¢ : =1 | 10 o
I
-qft Q12 |
"-1“‘ a7 ;
Q4 | Q3
Material der Endkappe @ Gate
XX End-Cap Material mm =
100 Stahl 30 30
Steel
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 55 10.85 30 60 22.05 2
Bestellungsbeispiel: TO7-16-100-30 Example of purchasing order: TO7-16-100-30
Beschreibung: Description:
Topless SO Spitze, Serie iSystem 16, Stahl Endkappe, Topless SO tip, iSystem 16 series, steel End-Cap
Gate @ 3.0 mm with Gate @ 3.0 mm
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Topless SO mit Zentrierung
T10

Topless SO with centering

Hinweis: Fur unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung. T,p q T10-16-TXX-G
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< = & Qg
o 5 O@
£y Q70\\ i :
Ty I
"\ W A" ™ :
r — — = T o8] o (| T o I I Y I & V) B
it — = 4l 8 >dr e
}7 _1,‘;'—7—“"' !
o, o Q12 !
o Q7 ’
Q4| Q3
Material der Endkappe Gate
LB End-Cap Material mm
100 Stahl 15+30
Steel
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
@ Gate mm
G
15 16 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0
15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 5.5 10.85 30 60 22.05 2
Bestellungsbeispiel: T10-16-100-20 Example of purchasing order: T10-16-100-20
Beschreibung: Description:
Topless SO mit Zentrierung Spitze, Serie iSystem16, Topless SO with centering tip, iSystem16 series,
Stahl Endkappe, Gate @ 2.0 mm steel End-Cap with Gate @ 2.0 mm
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TO8

Open SO

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:

bitte unsere technische Abteilung. Ti q TO8-16-TXX-G
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
3 Qb
\6‘\ =
I
1
I
: T I | N | LYo I I Y I oVl
ol 0O | : o o
1
1
!
Q4| Q3
Material der Endkappe @ Gate
LS End-Cap Material mm =
Stah 2.0 20
100 t 25 25
Steel
3.0 30
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 30 22.05

Bestellungsbeispiel: TO8-16-100-25 Example of purchasing order: TO8-16-100-25

Description:
Open SO tip, iSystem16 series, steel End-Cap
with Gate @ 2.5 mm

Beschreibung:
Open SO Spitze, Serie iSystem 16, Stahl Endkappe,
Gate @ 2.5 mm
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TO9 openxsso

Hinweis: Fir diese Anwendung wenden Sie sich bitte an Spitze Kennzahl:
unsere technische abteilung. T_p q TO9-16-TXX-G
ip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
=
< % /\@9
o %« H
I
' I
- ~ I
0 I | <«
S5 a el 1o o
} ' i
I
H |4 Q3
Material der Endkappe @ Gate
LS End-Cap Material 4 mm e
110 10 o0 20
Stahl 3.0 30
120 Steel o0 2.0 20
3.0 30
D H a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
16 10 32 30.05 31 8.5 90 R1 30 22.05
16 20 32 30.05 41 8.5 90 R1 30 22.05
Bestellungsbeispiel: TO9-16-110-20 Example of purchasing order: TOS-16-110-20
Beschreibung: Description:
Open XSSO Spitze, Serie iSystem 16, Stahl Endkappe, Open XSSO tip, iSystem 16 series, steel End-Cap
Gate @ 2.0 mm with Gate @ 2.0 mm
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T1 1 Topless SOP

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung. Ti q T11-16-TXX-G-
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
0 & &
070\ i :
< I
I
: T e8] ol I | I | A T I O I V|
=1 O | 10| o
i .
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
XX Material der Endkappe Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
200 Tikan 15+30 . .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillite Materialien K: crystalline materials, filled materials
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0
15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 a12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 55 10.85 30 60 22.05 2
Bestellungsbeispiel: T11-16-200-30-C Example of purchasing order: T11-16-200-30-C
Beschreibung: Description:
Topless SOP Spitze, Serie iSystem16, Titan Endkappe, Topless SOP tip, iSystem 16 series, titanium End-Cap
Gate @ 3.0 mm, Kupfer Spitze with gate @ 3.0 mm, Tip material: copper



Valve gate

Topless SOP Verlangert
T15

Extended Topless SOP
Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung. T,p q T15-16-TXX-G-
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
O] & @
Ol o S ¥
70 \ :
X I
: T o8] [ | | T I R Y VB
=1 o | 1o o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4 Q3
Material der Endkappe Verlangerung Gate Tip
LA End-Cap Material a2 Extension mm c K
205 Tikan 05 +5mm 15+30 .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials

Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm
G
15 16 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0
15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
D a1 a2 Qa3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
16 32 30.05 14 13.5 90 R1 10.5 10.85 30 60 22.05 2
Bestellungsbeispiel: T15-16-205-30-C Example of purchasing order: T15-16-205-30-C
Beschreibung: Description:
Verlangte Topless SOP Spitze, Serie iSystem 16, Extended Topless SOP tip, iSystem 16 series, titanium End-Cap
Titan Endkappe +5 mm, Gate & 3.0 mm, Kupfer Spitze with 5 mm extended tip, Gate & 3.0 mm, Tip material: copper
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Verzeichnis
Index
EINZELDUSEN
SINGLE NOZZLES
-p.! Einzelduse
S01 —— Single nozzle 81
_ﬂ-‘ Einzeldise bearbeitbarer Kopf iSystem
soz2 e Single nozzle with machinable head 82
sS05 ,—P-'. gi_nzeIdUSe Eco-Ling 83
ingle nozzle Eco-Line
STANDARD VERTEILER ISYSTESTEM
STANDARD MANIFOLDS ISYSTEM
— Diise
MO1 "-n Nozzle 84
- Standardverteiler, 2 Fach gerade
HO1 il Standard manifold, two drops in line 85
HO2 [ Standardverteiler, 2 Fach gerade NadelverschluB3 iSystem SOV 86
I Valve gate standard manifold, two drops in line
] y NadelverschluBB Gruppe mit Deckel
Sov-02 % Valve gate with cover plate 87
"y NadelverschluBB gruppe mit Kiihlungs Platte
SOv-03 w Valve gate with cooling spacer 87
NadelverschluB Gruppe TOP
Sov-04 & Valve gate Serie Top 88
, Einspritz Buchse
KO3 ? Injection bushing 89
Einspritz Buchse beheizt
KO3 T Injection bushing with heater 89
SPITZENBEREICH
GATE RANGES
TO1 ﬂ Topless T 90
Topless T Verlangert
T3 o Extended Topless T 91
TO2 H OpenT 92
TO3 | = Open XST 93
TO4 = Topless C 94
—_— Topless C Verlangert
T4 g Extended Topless C 95
TO6 == Open XSC a6
TO7 @?_-—- Topless SO 97
Topless SO mit Zentrierung
T0 Topless SO with centering 98
TO8 [ = Open SO 99
TO9 = Open XSSO 100
T11 == Topless SOP 101
. Topless SOP Verlangert
T5 _ Extended Topless SOP 102




iISystem 18

SO 1 Einzeldiise

Single nozzle

Dise Kennzahl:

Nozzle code:
< L DOX
mm
60 060
85 085
110 110
Heizung 0 *135 135
Heater < *160 160
*185 185
*210 210
**235 235
| ‘ **260 260
| ‘ **285 285
‘ ‘ *Je nach Anwendung kénnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
‘ ‘ warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
* * | _ Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkérper zu verwenden.
<
‘ ) + * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
’ ‘ ‘ according to the application. Please contact our technical department.
237.10 1558 r ———-ﬁ-r——— k] - ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
| ] |
\ /
\ 7
~ -’ R
218w 1 1 mm RXX
“F—t—d
d ! I 0 RO1
R 15 RO2
40 RO3
[ |
TIP SPRUE
Fase
Chamfer RXX
70° SM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
247
! p56 |
i i co
:‘ 254w, ‘= 0 oV,
0
3 239 — <
R
- P
e ‘\\ J
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802 Einzeldiise bearbeitbarer Kopf iSystem
Single nozzle with machinable head

Hinweis: Optionaler Antrag wird vom Kunden bearbeitet. Diise Kennzahl:
) o Nozzle code:
Note: optional application processed by the customer.
L O
mm
\
0 ‘ | ‘ 60 060
o ] o 85 085
] / ‘ \ © 110 110
Heizung \ 0 135 135
Heater ‘ i ‘ < *160 160
| 185 185
§ i J *210 210
‘ **235 235
‘ **260 260
‘ | ‘ **285 285
‘ | ‘ *Je nach Anwendung kénnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
‘ warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
* % E ‘ Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkdrper zu verwenden.
I -
K ‘ ) < * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
‘ | ‘ + according to the application. Please contact our technical department.
* % H H
237.10 858 r ___-H-T___ . -l It is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
| 1 |
N ! AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.]) x 0.0000132 x L
~ -
218w i i Ex.: (250 -50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
F—+—d
1 1
I i I
| I E— )
Bearbeitungsmaglichkeiten fiir Disenkopf
I I Working possibilities for nozzle’s head
TIP SPRUE
247
i i
I 856 | o
1 o _
=‘ 254 17 10 ©
| | a
\ 839 A i)
e
N——— r——‘
Iv’ \\\ J
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Einzeldiise Eco-Line
S05

Single nozzle Eco-Line

Hinweis: Diese Einzeldise kann nur um von PP und/oder PE Diise Kennzahl:

[HDPE/LDPE) verwendet werden. Nozzle cod S05-18-LXXO-RXX
ozzle code:

Note: this single nozzle can be used to inject PP and/or PE

(HDPE, LDPE]) only

%9 5 LXXX
mm
I 59 059
_ _ || ] 84 o84
Nicht Heizung 109 109
No heater i | i )
|
| |
Heizung ‘ ! ‘
Diise ‘
Heater body ‘ ! ‘
H 4 :
L)) N B AXX
I | -
0 RO1
237.10 56% 40 RO3

218w AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
I Ex.: (250 -50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
| |
TIP SPRUE
261.5
H7+0.050
257.5
2 /
= =

1 | m
I I 8
L @39 | oo
I I To]
|-~ ! 2
'/ ~ J

/

~

\

)
\
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MO,I Duse

Nozzle

Hinweis: Die Disen Lange muss mindestens der halbe

Dise Kennzahl:

Abstand Zwischen Diise und Zentrierung sein. MO 1-18-LXXX
Nozzle code:
Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.
o oo N
75 075 pp. 85-86
100 100 pp. 85-86
‘ ‘ 125 125 pp. 85-86
1] *150 150 pp. 85-86
‘ ‘ *175 175 pp. 85-86
*200 200 pp. 85-86
| L J:U \ U:L J *025 225 pp. 85-86
i e 2 **250 250 pp. 8586
‘ ‘ ‘ **275 275 pp. 85-86
H ! T **300 300 pp. 85-86
| |
[
: ‘ ‘ : *Je nach Anwendung kénnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
1 ‘ 1 warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
| ‘ I ‘ : Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkdrper zu verwenden.
1
1
: ‘ ! ‘ | * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
] ‘ ‘ ! according to the application. Please contact our technical department.
1 ‘ : ** It is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
I R
| HE
* % 1 [ : al
= |i N
1 I
I |
i ] | AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.]) x 0.0000132 x L
1
I
\
Ny | ! Ex.: (250 - 50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
1 1
1 I
239 I | ! | I
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iISystem 18 l

S0 L uv T 10N

H01 Standardverteiler, 2 Fach gerade
Standard manifold, two drops in line

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische Veteiler Kennzahl:

Abteilung erfordern unterschiedliche Maf3e. ) HO1-18-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.
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82 10 L+ AL 50 H
L mm
mxm 2 mNm b2l
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
75 075 20 (25) pp. 89 L] ° ° ° ° ° ° ° ° °
100 100 20 (25) pp. 89 [ o [ o [ o [ ° ° °
125 125 20 (25) pp. 89 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
150 150 20 (25) pp. 89 [ ° [ ° [ ° ° ° ° °
175 175 20 (25) pp. 89 ° L] ° L] ° L] ° ° °
200 200 20 (25) pp. 89 [ ° [ ° [ ° ° ° °
225 225 20 (25) pp. 89 ° ° ° ° ° ° ° °
250 250 20 (25) pp. 89 ° ° ° ° ° ° ° °
() - optional () - optional
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H02 Standardverteiler, 2 Fach gerade NadelverschluB3 iSystem SOV
Valve gate standard manifold, two drops in line

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische Veteiler Kennzahl:

Abteilung erfordern unterschiedliche MaRe. . HO2-18-XX
Manifold code:
Note: please contact our technical department if you require

different dimensions.
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X N L mm
mm XX mm AxBxE H,D,R
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
75 075 20(25) |pp.87-88| pp.89 ° ° ° . . . ° ° ° °
100 100 20(25) | pp.87-88 | pp.89 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
125 125 20(25) |pp.87-88 | pp.89 ) ° ) ° ° ° ° ° ° °
150 150 20(25) |pp.87-88| pp.89 ° ° ° ° . ° ° ° ° °
175 175 20(25) | pp.87-88 | pp.89 ° ° ° ° . ° . . .
200 200 20(25) | pp.87-88 | pp.89 ° ° ° ° ° ° ° ° .
225 225 20(25) |pp.87-88 | pp.89 ) ° ° ° ° ° ° °
250 250 20(25) |pp.87-88| pp.89 ° ° . ° . ° ° °
() - optional () - optional
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SDV 02 NadelverschluBB Gruppe mit Deckel
Valve gate with cover plate

Hinweis: Pneumatische Bewegung - mindestens 8 Bar SOV Kennzahl:

Hydraulikbewegung - maximal 35 Bar. SOv-02
S0V code:

Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar
hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

NadelverschluB Typ A B E
- Valve Gate Type mm mm mm

Pneumatik - Hydraulik

Pneumatic - Hydraulic 64 64 80

Das Schlielsystem ist sowohl fir die pneumatische als auch
fur die hydraulische Beschickung ausgelegt. Gleiches wird
durch spezielle Aufsatze auf einer Platte auBerhalb der Form
gesteuert.

Es ist erforderlich, einen Stromkreis in der Nahe des
Kontaktbereichs des Zylinders einzurichten.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.

SDV 03 NadelverschluB gruppe mit Kiihlungs Platte
B Valve gate with cooling spacer

Hinweis: Pneumatische Bewegung - mindestens 8 Bar SOV Kennzahl:

Hydraulikbewegung - maximal 35 Bar. SOV-03
SOV code:

Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar
hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

NadelverschluB3 Typ A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Pneumatik - Hydraulik mit Kihlung

Pneumatic - Hydraulic with cooling 64 64 80

Das SchlieBsystem ist sowohl fir die pneumatische als

auch fur die hydraulische Beschickung ausgelegt. Gleiches
wird durch spezielle Aufsatze auf einer Platte auBerhalb der
Form gesteuert. In der NadelverschluBBgruppe gibt es eine
Kihlungsplatte mit unabhangiger Konditionierung Es ist
notwendig, sich auf einen Zustand des Zylinders vorzubereiten.
Das Einspritzsystem ist geschraubt direkt auf die Form mit
Befestigungsschrauben.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

A cooling plate with independent conditioning is used.

Since the valve gate is isolated from the closing plate, it is not
necessary to set up a circuit of conditioning near the contact
area of the cylinder. The system is screwed to the mold
through screws for fastening.
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NadelverschluBB3 Gruppe TOP
Valve gate Serie Top

SOvV-04

Hinweis: Mindestdruck von 8 bar, maximal 20 bar. Die SOV Kennzahl:

Verwendung eines Druckverstarker wird empfohlen. S0OV-04
SOV code:

Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.
We recommend using a pressure booster.

NadelverschluB3 Typ A B E
CLOSE Valve Gate Type mm mm mm
Top 64 64 44

Das Verschlusssystem ist fur die pneumatische Zufihrung
mittels spezieller Locher in der Riickplatte ausgelegt.
Zwischen Platte und Befilleinheit einen Abstand von 0.1 mm
einhalten.

Es ist auch erforderlich, einen Stromkreis in der Nahe des
Kontaktbereichs des Zylinders einzurichten.

The closing system is design for pneumatic power through
specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1 mm
between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.
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KO3

Einspritz Buchse
Injection bushing

Einspritz Buchse Kennzahl:

Inlet bushing code:
Gewinde H
e Thread mm oS
P 12 Ma7 20 020
\
‘ R RXX
mm
0 RO1
15 RO2
40 RO3
Fase
Chamfer ikidaS
70° sSM70
K03 Einspritz Buchse beheizt
Injection bushing with heater
Einspritz Buchse Kennzahl: KO3-HXX-RXX
Inlet bushing code:
Gewinde H
= Thread mm Lo
12 Ma27 40 040
12 Ma27 65 065
12 ma27 90 030
|
R RXX
mm
Heizung 0 RO1
Heater 15 RO2
40 RO3
Fase
Chamfer iale
70° SM70




Tip

TD 1 Topless T

Spitze Kennzahl:

) TO1-18-TXX-G-
Tip code:
L
= & oo
o Q, & ¥
70 :
s I
: T [e0] I f o =
5l A o O 10 O
I
I
I
Q7 ’
Q4| Q3
q Typ
XX Material der Endk.appe Gate Type
End-Cap Material mm
c K
100 Stahl ° °
Steel
e 15+40
200 tan . .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline \Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials

Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefillte Materialien ~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm
G

15,16 |17 |18 |19 |20 | 21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 28 |29 30|31 32 33|34 |35 |36 |37 |38|39 |40
15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30 |31 |32 |33 |34 |35 |36 |37 |38 |39 | 40

D a1 a2 a3 Q4 a5 a6 Q7 a8 els] Q10 11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
18 39 37.1 15 95 90 R1 6 12 30 90 25
Bestellungsbeispiel: TO1-18-200-20-C Example of purchasing order: TO1-18-200-20-C
Beschreibung: Description:
Topless T Spitze, Serie iSystem18, Titan Endkappe, Topless T tip, iSystem18 series, Titanium End-Cap with
Gate @ 2.0 mm, Kupfer Spitze standard tip, Gate & 2.0 mm, Tip material: copper



Topless T Verléngert

T13

Extended Topless T

Spitze Kennzahl:

Tip code:
L
= &
3 ok
Ol @ & ¥
0 :
s I
: T o0] I (o I I I B U I
ol QA O O | : o] O
I
I
I
Q7 ’
Q4 Q3
; = Ti
XX T Material der Endk_appe XX Verlange_rung Gate P
End-Cap Material Extension mm K
205 i ° °
2 Tian gs + 5 mm 15+40
210 Titanium 10 + 10 mm °
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefilite Materialien ~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
1516 |17 (18 |1 19 (20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 (28|29 30|31 |32 | 33|34 3536|377 38|39 40
15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30 |31 |32 |33 |34 |35 |36 |37 | 38 |39 | 40
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
18 39 371 15 145 90 R1 11 12 30 a0 25
18 39 37.1 15 19.5 90 R1 16 12 30 90 25

Bestellungsbeispiel: T13-18-205-20-C Example of purchasing order: T13-18-205-20-C

Beschreibung:
Verlangte Topless T Spitze, Serie iSystem18,
Stahl Endkappe +5 mm, Gate & 2.0 mm, Kupfer Spitze

Description:
Extended Topless T tip, iSystem18 series, titanium End-Cap
with 5 mm extension, Gate @ 2.0 mm, Tip material: copper



[

S0 L U T 10 N

TO2 openT
Spitze Kennzahl:
. T02-18-TXX-G-
Tip code:
& Qg
%
XL F
I
I
: T I | N | LYo I I Y I oVl
ol A O | : o o
I
I
!
Q4| Q3
; Ti
XX Material der Endk_appe @ Gate G P
End-Cap Material mm
c K
2.5 25 ° °
Stahl 3.0 30 ° °
100 Steel 3.5 35 [ °
4.0 40 o o
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 39 37.1 15 95 90 R1 30 25

Bestellungsbeispiel: TO2-18-100-25-C

Beschreibung:
Open T Spitze, Serie iSystem 18, Stahl Endkappe,
Gate g 2.5 mm, Kupfer Spitze

Example of purchasing order: TO2-18-100-25-C

Description:
Open T tip, iSystem18 series, steel End-Cap
with Gate & 2.5 mm, Tip material: copper
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S0 L uv T 10N

TO3 openxsT
Spitze Kennzahl: T03-18-TXX-G
Tip code:
=
) o /\99
. =
I
' I
- ~ |
T | N R fe] R o V] B
S5 a — O 1 O O
f : I
|
!
H Q4| Q3
i Ti
XX Material der Endka!:npe H XX B Gate G P
End-Cap Material mm
C K
2.0 20 ° °
110 10 10 3.0 30 . o
Stahl 4.0 40 ° .
Steel 2.0 20 L] L]
120 20 20 3.0 30 L] °
40 40 ° °
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefilite Materialien K: crystalline materials, filled materials
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 10 39 371 34 9.5 90 R1 30 25
18 20 39 37.1 44 9.5 90 R1 30 25

Bestellungsbeispiel: TO3-18-110-20-C Example of purchasing order: TO3-18-110-20-C

Description:
Open XST tip, iSystem18 series, steel End-Cap
with Gate @ 2.0 mm, Tip material: copper

Beschreibung:
Open XST Spitze, Serie iSystem18, Stahl Endkappe,
Gate @ 2.0 mm, Kupfer Spitze



T04

Topless C

[

S0

Ly

T 10N

Hinweis: Hinweis: Die Gatebohrung in die Form Platte muss

Spitze Kennzahl:

1 mm kleiner als der Durchmesser des Spitze sein. Ti q T04-18-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
= 3 /\99
& Q %
7 \ i
9 1
s I
: T e8] | | I F I A B V]
5 A o >cfr 1O O
1
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
T™@X Material der Endkappe o Tip G Tip
End-Cap Material mm
Cc K
Titan 3.0 30 °
200 Titanium 39 39 [

C: amorphe und teilkristalline Materialien

Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiillte Materialien

C: amorphous materials and semi-crystalline

End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

D Q1 Q2 Qa3 Q4 Q5 Q6 Q7 Qs Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 9.5 90 R1 6 12.24 30 80 25 1.5

Bestellungsbeispiel: TO4-18-200-30-C

Beschreibung:
Topless C Spitze, Serie iSystem18, Titan Endkappe,

Gate @ 3.0 mm, Kupfer Spitze

Example of purchasing order: TO4-18-200-30-C

Description:
Topless C tip, iSystem 18 series, titanium End-Cap with
standard tip, Gate & 3.0 mm, Tip material: copper
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S0 L uv T 10N

Topless C Verléngert
714

Extended Topless C
Hinweis: Hinweis: Die Gatebohrung in die Form Platte muss Spitze Kennzahl:
1 mm kleiner als der Durchmesser des Spitze sein. T,p q T14-18-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
i 3 Q9
3o, @
0 \ :
3 I
5 4 B s 18 e
? |
Q12 |
7 '
Q4 Q3
Material der Endkappe Verléngerung @ Tip Tip
L8 U End-Cap Material % Extension mm = c K
Titan 3.0 30 °
205 2 Titanium 05 *5mm ag 39 .
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefillte Materialien ~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 a9 Q10 a11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 14.5 a0 R1 11 12.24 30 80 25 15
Bestellungsbeispiel: T14-18-205-30-C Example of purchasing order: T14-18-205-30-C
Beschreibung: Description:
Verlangte Topless C Spitze, Serie iSystem18, Extended Topless C tip, iSystem 18 series, titanium End-Cap
Titan Endkappe +5 mm, Gate @ 3.0 mm, Kupfer Spitze with 5 mm extended tip, Gate & 3.0 mm, Tip material: copper



TOB openxsc

[

S0 L U T 10 N

Hinweis: Fir diese Anwendung wenden Sie sich bitte an

Spitze Kennzahl:

unsere technische abteilung. Ti q TO6-18-TXX-G
ip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
=
< 3 /\GQ
U]
%\ !
= !
— i
b L : i
| = _h- s T | R To I B O A VI
_ S| A8 - a | O O
i — | |
|
!
H Q4| Q3
Material der Endkappe @ Gate
108 End-Cap Material 4 mm g
Stahl 3.0 30
110 Steel 10 39 39
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 10 39 371 34 9.5 90 R1 30 25

Bestellungsbeispiel: TO6-18-110-30

Beschreibung:
Open XSC Spitze, Serie iSystem 18, Stahl Endkappe,
Gate @ 3.0 mm

Example of purchasing order: TO6-18-110-30

Description:
Open XSC tip, iSystem 18 series, steel End-Cap
with Gate @ 3.0 mm




Valve gate l

S0 L uv T 10N

T07 Topless SO

Hinweis: Fur unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:

bitte unsere technische Abteilung. Ti q TO7-18-TXX-G
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< 5 & Qg
o & &
(D Q 6 17
£4 70\ I
BN |
- > I
*‘E—-_ . o | o e 1l 1w =
= : o5 A o wy 1o o
I
-qft Q12 |
"-1“‘ ar ;
Q4 | Q3
Material der Endkappe @ Gate
XX End-Cap Material mm 2
100 Stahl 39 ag
Steel
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 95 90 R1 6 134 30 60 25 2
Bestellungsbeispiel: TO7-18-100-39 Example of purchasing order: TO7-18-100-39
Beschreibung: Description:
Topless SO Spitze, Serie iSystem 18, Stahl Endkappe, Topless SO tip, iSystem 18 series, steel End-Cap
Gate @ 3.9 mm with Gate & 3.9 mm



Valve gate Z

S0 L U T 10 N

T1 D Topless SO mit Zentrierung
Topless SO with centering

Hinweis: Fur unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung. T,p q T10-18-TXX-G
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
3 < & /\GQ
@ % \

070\

£y i
Py |
AR I
A —n \ |
i [e0] 9] Q| <«
| — = &l 3 T I 1S R
}7 _1,‘;'—7——!"' !
o, # Q12 !
o Q7 ’
Q4| Q3
Material der Endkappe Gate
LS End-Cap Material mm
100 Stahl 20+39
Steel
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline \Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
@ Gate mm
G

2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0 3.1 3.2 3.3 34 3.5 3.6 3.7 3.8 3.9
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 211 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 9.5 a0 R1 5] 13.4 30 60 25 2
Bestellungsbeispiel: T10-18-100-20 Example of purchasing order: T10-18-100-20
Beschreibung: Description:
Topless SO mit Zentrierung Spitze, Serie iSystem18, Topless SO with centering tip, iSystem18 series,
Stahl Endkappe, Gate @ 2.0 mm steel End-Cap with Gate @ 2.0 mm



Valve gate l
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TDB Open SO

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:

bitte unsere technische Abteilung. Ti q TO8-18-TXX-G
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< % /\@9
U] %\ .
I
I
I
: P I | N | L1 o I R I oV s
o O ><T 10| O
I
I
Q4| Q3
Material der Endkappe @ Gate
LS End-Cap Material mm e
3.0 30
100 Stahl 35 35
Steel
39 39
D a1 Q2 a3 04 a5 Q6 a9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 39 37.1 15 9.5 90 R1 30 25
Bestellungsbeispiel: TO8-18-100-35 Example of purchasing order: TO8-18-100-35
Beschreibung: Description:
Open SO Spitze, Serie iSystem 18, Stahl Endkappe, Open SO tip, iSystem 18 series, steel End-Cap
Gate @ 3.5 mm with Gate & 3.5 mm



Valve gate Z

S0 L U T 10 N

TO9 openxsso

Hinweis: Fir diese Anwendung wenden Sie sich bitte an Spitze Kennzahl:
unsere technische abteilung. T,p q TO9-18-TXX-G
ip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
=
< % /\GQ
o %\ H
I
' I
-~ [ |
0 I | <
S5 a el 19 e
t ' i
I
!
H Q4| Q3
Material der Endkappe @ Gate
108 End-Cap Material 4 mm g
110 10 80 30
3.9 39
Pl Stahl a0 30 30
Steel 39 39
3.0 30
130 30
3.9 39
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 10 39 37.1 34 95 90 R1 30 25
18 20 39 371 44 95 90 R1 30 25
18 30 39 371 54 9.5 90 R1 30 25
Bestellungsbeispiel: TOS-18-110-30 Example of purchasing order: TOS-18-110-30
Beschreibung: Description:
Open XSSO Spitze, Serie iSystem 18, Stahl Endkappe, Open XSSO tip, iSystem 18 series, steel End-Cap

Gate @ 3.0 mm with Gate @ 3.0 mm




Valve gate

T1 1 Topless SOP

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung. T_p q T11-18-TXX-G-
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< > % Qg
O & &
. Q7O\ i Y
ii?\ A ii E I
o) - . :
'.,' . : T o8] o (| AN o I I Y A V) B
L —— R i
I
E
ez Q12 |
el 3
Q7
Q4| Q3
X Material der Endkappe Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
200 Tian 20+39 . .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials

Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm
G

2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0 3.1 3.2 3.3 34 3.5 3.6 3.7 3.8 3.9
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 95 90 R1 B 12.24 30 60 25 2
Bestellungsbeispiel: T11-18-200-30-C Example of purchasing order: T11-18-200-30-C
Beschreibung: Description:
Topless SOP Spitze, Serie iSystem18, Titan Endkappe, Topless SOP tip, iSystem18 series, titanium End-Cap

Gate @ 3.0 mm, Kupfer Spitze with gate & 3.0 mm, Tip material: copper




Valve gate Z

S0 L U T 10 N

Topless SOP Verlangert
T15

Extended Topless SOP
Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung. _I_,p q T15-18-TXX-G-
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
= @
< 5 R /\GQ
Ol o e ¥
0 \ :
X I
: T (00] — S I (N | 1 O I I I o ¥
T g a o, — O | 1ol o
I
Q12 || I
7 ’
Q4 Q3
Material der Endkappe Verlangerung Gate Tip
1.8 End-Cap Material 2 Extension mm c K
205 Tikan 05 +5mm 20+39 .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials

Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm
G

2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0 3.1 3.2 3.3 34 3.5 3.6 3.7 3.8 3.9
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 211 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 145 a0 R1 11 12.24 30 60 25 2
Bestellungsbeispiel: T15-18-205-30-C Example of purchasing order: T15-18-205-30-C
Beschreibung: Description:
Verlangte Topless SOP Spitze, Serie iSystem18, Extended Topless SOP tip, iSystem 18 series, titanium End-Cap

Titan Endkappe +5 mm, Gate & 3.0 mm, Kupfer Spitze with 5 mm extended tip, Gate @ 3.0 mm, Tip material: copper
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Verzeichnis
Index
EINZELDUSEN
SINGLE NOZZLES
Einzelduse
S01 ':'ﬂ Single nozzle >
Einzeldise bearbeitbarer Kopf iSystem
so2 1_.‘:1 Single nozzle with machinable head 108

STANDARD VERTEILER ISYSTESTEM
STANDARD MANIFOLDS ISYSTEM

Diise
MO1 E-n Nozzle 109
e Standardverteiler, 2 Fach gerade
gL !
HO1 | Standard manifold, two drops in line 110
HO2 [ Standardverteiler, 2 Fach gerade NadelverschluB3 iSystem SOV 111
[ Valve gate standard manifold, two drops in line
] . NadelverschluB Gruppe mit kiihlungs
SOv-05 @ Valve gate with cooling 112
] NadelverschluBB Gruppe TOP
Sov-06 % Valve gate Serie Top 112
, Einspritz Buchse
K04 ? Injection bushing 113
Einspritz Buchse beheizt
Ko4 T Injection bushing with heater 113
SPITZENBEREICH
GATE RANGES
TO1 ﬂ Topless T 114
Topless T Verlangert
T3 o Extended Topless T 115
TO2 H OpenT 116
TO3 - Open XST 117
TO4 = Topless C 118
—_— Topless C Verlangert
T4 g Extended Topless C 119
TO6 == Open XSC 120
TO7 @?_-—- Topless SO 121
Topless SO mit Zentrierung
T0 Topless SO with centering 122
TO8 [ = Open SO 123
TO9 S Open XSSO 124
T11 = Topless SOP 125
. Topless SOP Verlangert
T5 _ Extended Topless SOP 126
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SO 1 Einzeldiise

Single nozzle

Dise Kennzahl:

Nozzle code:
< L XX
mm
55 055
80 080
105 105
Heizung 0 *130 130
Heater o *155 155
*180 180
**205 205
**230 230
| ‘ **255 255
| ‘ **280 280
I
‘ ‘ *Je nach Anwendung kénnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
* % ‘ warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
i ) al Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkérper zu verwenden.
’ | ‘ + * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
+0050 I —_ - according to the application. Please contact our technical department.
248.10 ‘50z 4:- -ﬁ"‘r 1;4 ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
I ‘ |
\ /
\ /
~ -’
224 17 | | m“m RXX
i i
I I I
[P I 0 RO1
15 RO2
| | 40 RO3
TIP SPRUE
Fase
Chamfer RXX
70° sSM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
252
! 264 N 8
i I o
:‘ 262 17 el ol
1 | 0
3 250 — 0
[
i .
e ‘\\ J




iISystem 24

802 Einzeldiise bearbeitbarer Kopf iSystem
Single nozzle with machinable head

Hinweis: Optionaler Antrag wird vom Kunden bearbeitet.

Note: optional application processed by the customer.

0 1]

o R 2
Heizung \ 0
Heater ‘ i ‘ o

|1
. m
|
H
| ]
*x — ! | -
\ 1) <
1] "
848101858  rrm—Ttro—L -
H 1
\\ 7
224 v 1 1
F—+—d
s z
[ |
TIP SPRUE
252
4 Z
| 1 g
: 264 : %S
=‘ 262 w7 ‘I 0 E
I I a
1_ 250 _jL—ff 10
P

Dise Kennzahl:

Nozzle code: S02-24-LXXX
L
mm LXX
55 055
80 080
105 105
*130 130
*155 155
*180 180
**D05 205
**230 230
**D55 255
**280 280

*Je nach Anwendung kénnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es ist von
Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Dusenkdrper zu verwenden.

* We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
according to the application. Please contact our technical department.
** It is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.

AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.]) x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm

Bearbeitungsmaglichkeiten fiir Disenkopf
Working possibilities for nozzle’s head
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MD,I Dise

Nozzle
Hinweis: Die Disen Lange muss mindestens der halbe Diise Kennzahl:
Abstand Zwischen Diise und Zentrierung sein. MO1-24-LXXX
Nozzle code:
Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.
L LXK N
mm
75 075 pp. 110111
100 100 pp. 110-111
‘ ‘ 125 125 pp. 110-111
1] *150 150 pp. 110111
1] *175 175 pp. 110-111
*200 200 pp. 110-111
/ LFU\U:LJ **DD5 225 pp. 110-111
7 i ‘ i - 2 **250 250 pp. 110111
‘ ‘ ‘ **275 275 pp. 110111
1 | i | T **300 300 pp. 110-111
I 1
1 | 1
: ‘ ‘ : *Je nach Anwendung kénnen zwei oder mehrere Heizungen verwendet
| ‘ | warden. Kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung. * *Es Ist von
1 ‘ | ‘ 1 Vorteil zwei oder mehr Heizungen am Disenkérper zu verwenden.
1 1
: ‘ ‘ ‘ : * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
1 ‘ ! ‘ ] according to the application. Please contact our technical department.
1 ‘ : ** It is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
1
! 1] :
| I
* % 1 [ : al
! — | | ! +
1 I
I n ! -
! N | | | ! AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
‘ 1
1
\ | \ | ! Ex.: (250 - 50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
a0
1 I
250 AR Lax/2
I | I z2N/
1
LI B e R
+0.050 \| ‘ ‘ ‘ H I :
248.10 ooz N L :_ ! :
: |
\\ 'L‘EEE%‘ /l 1 :
3 T~ !
224 w7 | | :
F—t1—d H
I | T !
| SR E—
1
1 |
1 |
| | 1 1
1 /
TIP SPRUE VALVE : /
L/
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HD,I Standardverteiler, 2 Fach gerade
Standard manifold, two drops in line

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische Veteiler Kennzahl:

Abteilung erfordern unterschiedliche MaRe. . HO1-24-XX
Manifold code:
Note: please contact our technical department if you require

different dimensions.

H
[ e e e e e e e T————— n
I |
I : I
| T nE
———— _——sa
/ T AN I : : I
/ I 1 ] I
| 7 I
I I
|
|
|
I <
e
S
1
_____ 15
M
[ — |
I
!
\ =
v Q
v ee)
O e
Nd
I
I
I
I
I
|
|
|
|
I
I
1
I
I
I
I
e s s o
15
H
L mm
X XX o H,D,R
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
75 075 20 (25) pp. 113 o L] ° L] ° L] ° ° ° °
100 100 20 (25) pp. 113 o [ L] [ o [ [ [ [ °
125 125 20 (25) pp. 113 o o o o o ° o ° ° °
150 150 20 (25) pp. 113 o ® (] ® (] [ [} [ [} [
175 175 20 (25) pp. 113 ® [ ] [ ° [ ° ) ° )
200 200 20 (25) pp. 113 ° ° ° ° ° ° ° . °
225 225 20 (25) pp. 113 [ ° ) ° ) ° ) °
250 250 20 (25) pp. 113 ° ° ° ° ° ° ° °
275 275 20 (25) pp. 113 [ ° [ ° ) ) )
300 300 20 (25) pp. 113 [ [ ° ) [} ) )

() - optional (] - optional
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H02 Standardverteiler, 2 Fach gerade NadelverschluB3 iSystem SOV
Valve gate standard manifold, two drops in line

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische Veteiler Kennzahl:

Abteilung erfordern unterschiedliche Maf3e. ) HO2-24-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

A E
P T TTTTTTTTTTTTTTT -
I |
. = - i
ATTTITTT TS 1 I
/” ‘F AN I I : I
/ / \ \ 1 | H 1
] 1 1 1 u] ml O
| ! | spm========== = :
I A —
I 1
! o = 3 | EO |
I I I N I
I i I et = I
I i I I I
I ! | P
I D I '
| 1 1
: i . ]
|
| : ] | : 1 Q‘
! \ I ! [ N
| : ! F =
[ i i
| A — _ T T H ~
I 0
| I A )
i | | \ — __I"r‘_
1 1 1 f A
: : | L
| i X ! : 1] a
1 1
I I —D I [T
1 1 N |
| 1 | |
I | qerm—— e —— e - I
| ! I
——— = 1
| :]] 1
| 1
| 1
! Ol O
\ 1 ]
\ 1 : |
1 |
_________ —_ I
o
NS PR S S S
94 10 66 H
X N L mm
mm XX mm AxBxE | H,D,R
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
75 075 20 (25) pp. 112 pp. 113 L] o ° ° ° ° ° ° ° °
100 100 20(25) | pp. 112 pp. 113 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
125 125 20 [25) pp. 112 pp. 113 o [ o [ o ° o ° o °
150 150 20(25) | pp.112 | pp.113 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
175 175 20(25) | pp.112 | pp.113 ° ° ° ° ° ° ° ° °
200 200 20(25) | pp. 112 pp. 113 ° ° ° ° ° ° ° ° °
225 225 20 (25) pp. 112 pp. 113 ° o ° ° ° ° ° °
250 250 20 (25) pp. 112 pp. 113 ° ° ° ° ° ° ° °
275 275 20(25) | pp.112 | pp.113 ° ° ° ° ° ° °
300 300 20(25) | pp. 112 pp. 113 ° ° ° ° ° ° °

() - optional () - optional
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SDV 05 NadelverschluBB Gruppe mit kiihlungs
B Valve gate with cooling

Hinweis: Pneumatische Bewegung - mindestens 8 Bar S0V Kennzahl:

Hydraulikbewegung - maximal 35 Bar. S0OV-05
SOV code:

Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar
hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

NadelverschluB Typ A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Pneumatik - Hydraulik mit Kiihlung

Pneumatic - Hydraulic with cooling 79 79 86

Das Schliesystem ist sowohl fir die pneumatische als

auch fur die hydraulische Beschickung ausgelegt. Gleiches
wird durch spezielle Aufsétze auf einer Platte au3erhalb der
Form gesteuert. In der NadelverschluB3gruppe gibt es eine
Kihlungsplatte mit unabhangiger Konditionierung Es ist
notwendig, sich auf einen Zustand des Zylinders vorzubereiten.
Das Einspritzsystem ist geschraubt direkt auf die Form mit
Befestigungsschrauben.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

Since the valve gate is isolated from the closing plate, it is not
necessary to set up a circuit of conditioning near the contact
area of the cylinder. The system is screwed to the mold
through screws for fastening.

NadelverschluBB Gruppe TOP
SOV-06

Valve gate Serie Top

Hinweis: Mindestdruck von 8 bar, maximal 20 bar. Die SOV Kennzahl:

Verwendung eines Druckverstarker wird empfohlen. SOV-06
SOV code:

Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.
We recommend using a pressure booster

NadelverschluB3 Typ A B E
CLOSE Valve Gate Type mm mm mm
Top 79 79

Das Verschlusssystem ist fur die pneumatische Zufihrung
mittels spezieller Locher in der Rickplatte ausgelegt.
Zwischen Platte und Befilleinheit einen Abstand von 0.1 mm
einhalten.

Es ist auch erforderlich, einen Stromkreis in der Nahe des
Kontaktbereichs des Zylinders einzurichten.

The closing system is designed for a pneumatic power supply
through specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1
mm between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.
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K04

Einspritz Buchse
Injection bushing

Einspritz Buchse Kennzahl:

Inlet bushing code:
Gewinde H
e Thread mm oS
P 18 M38 20 020
\
‘ R RXX
mm
0 RO1
15 RO2
40 RO3
Fase
Chamfer ikidaS
70° sSM70
K04 Einspritz Buchse beheizt
Injection bushing with heater
Einspritz Buchse Kennzahl: KO4-HXX-RXX
Inlet bushing code:
Gewinde H
b Thread mm Lo
18 M38 40 040
18 M38 65 065
18 M38 90 030
|
R RXX
mm
Heizung 0 RO1
Heater 15 RO2
40 RO3
Fase
Chamfer iale
70° SM70




Tip

TD 1 Topless T

Spitze Kennzahl:

) TO01-24-TXX-G-
Tip code:
L
£ % /\@9
o Q % ¥
70\ :
s I
: T [e0] I f o =
5l A o O 10 O
I
I
I
Q7 ’
Q4| Q3
q Typ
XX Material der Endk.appe Gate Type
End-Cap Material mm
c K
100 Stahl ° °
Steel
Ti 3.0+50
200 tan . .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline \Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials

Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefillte Materialien ~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm
G

30 | 31 32 | 33 | 34 | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40 | 42 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50
30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 a4 45 46 47 48 49 50

D a1 a2 a3 Q4 a5 a6 Q7 a8 els] Q10 11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
24 50 48.1 20 13.5 90 R3 9 18 30 90 36.1
Bestellungsbeispiel: TO1-24-200-40-C Example of purchasing order: TO1-24-200-40-C
Beschreibung: Description:
Topless T Spitze, Serie iSystem24, Titan Endkappe, Topless T tip, iSystem24 series, titanium End-Cap with

Gate @ 4.0 mm, Kupfer Spitze standard tip, Gate & 4.0 mm, Tip material: copper




T13

Topless T Verléngert

Extended Topless T

Spitze Kennzahl:

Tip code:
L
= &
3 ok
Ol @ & ¥
0 :
s I
: T o0] I (o I I I B U I
ol QA O O | : o] O
I
I
I
Q7 ’
Q4 Q3
XX T Material der Endk_appe XX Verlénge_rung Gate Tip
End-Cap Material Extension mm c K
205 Titan 05 +5mm ) ° °
210 2 Titanium 10 +10 mm 80+50 °
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefilite Materialien ~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
30 | 31 3.2 3.3 34 | 35 3.6 3.7 3.8 39 | 40 | 41 42 | 43 | 44 | 45 46 | 47 | 48 | 49 5.0
30 | 31 | 32 | 33 | 84 | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
24 50 48.1 20 18.5 90 R3 14 18 30 90 36.1
24 50 48.1 20 23.5 90 R3 19 18 30 90 36.1

Bestellungsbeispiel: T13-24-205-40C

Beschreibung:

Verlangte Topless T Spitze, Serie iSystem24,
Stahl Endkappe +5 mm, Gate & 4.0 mm, Kupfer Spitze

Example of purchasing order: T13-24-205-40-C

Description:
Extended Topless T tip, iSystem24 series, titanium End-Cap
with 5 mm extension, Gate @ 4.0 mm, Tip material: copper




[
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TO2 openT
Spitze Kennzahl:
. T02-24-TXX-G-
Tip code:
& Qg
%
XL B
I
I
: T I | N | LYo I I Y I oVl
ol A a | : o o
I
I
!
Q4| Q3
; Ti
XX Material der Endk_appe @ Gate G P
End-Cap Material mm
c K
Stahl 3.0 30 ° °
100 te 40 40 . .
Steel
5.0 50 o °
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
24 50 481 20 135 90 R3 30 36.1

Bestellungsbeispiel: TO2-24-100-40-C

Beschreibung:
Open T Spitze, Serie iSystem24, Stahl Endkappe,
Gate & 4.0 mm, Kupfer Spitze

Example of purchasing order: TO2-24-100-40-C

Description:
Open T tip, iSystem24 series, steel End-Cap
with Gate & 4.0 mm, Tip material: copper




Tip l
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TO3 openxsT
Spitze Kennzahl: T03-24-TXX-G
Tip code:
=
) o /\99
. =
I
' I
- & I
T | N R fe] R o V] B
S5 a — O 1 O O
f : I
|
!
H Q4| Q3
i Ti
XX Material der Endka!:npe H XX B Gate G P
End-Cap Material mm
C K
3.5 35 ° °
110 10 10 40 40 ° °
45 45 ° °
Stahl 5.0 50 L] [
Steel 3.5 35 L] L]
40 40 ° °
120 20 20
45 a5 ° °
5.0 50 ° °
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
24 10 50 48.1 43 13 90 R3 30 36.1
24 20 50 48.1 53 13 90 R3 30 36.1

Bestellungsbeispiel: T03-24-110-45-C Example of purchasing order: T0O3-24-110-45-C

Beschreibung:
Open XST Spitze, Serie iSystem24, Stahl Endkappe,
Gate @ 4.5 mm, Kupfer Spitze

Description:
Open XST tip, iSystem24 series, steel End-Cap
with Gate & 4.5 mm, Tip material: copper




T04 Topless C

[

S0 L U T 10 N

Hinweis: Hinweis: Die Gatebohrung in die Form Platte muss

Spitze Kennzahl:

1 mm kleiner als der Durchmesser des Spitze sein. Ti q T04-24-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
= % a9
O Q; \ =
Y I
s I
: T e8] | | I F I A B V]
ol QO O O : o o
I
Q12 I
Q7 ’
Q4| Q3
; : Ti
TXX Material der Endk_appe @ Tip G P
End-Cap Material mm
Cc K
Titan 4.0 40 °
200 Titanium 59 59 o
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous materials and semi-crystalline
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiillte Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 a8 Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
24 50 48.1 20 13.8 90 R3 9.3 184 30 80 36.1 2.5

Bestellungsbeispiel: TO4-24-200-40-C

Beschreibung:
Topless C Spitze, Serie iSystem24, Titan Endkappe,
Gate & 4.0 mm, Kupfer Spitze

Example of purchasing order: T04-24-200-40-C

Description:
Topless C tip, iSystem 24 series, titanium End-Cap with
standard tip, Gate & 4.0 mm, Tip material: copper




Sprue l

S0 L uv T 10N

Topless C Verléngert
714

Extended Topless C
Hinweis: Hinweis: Die Gatebohrung in die Form Platte muss Spitze Kennzahl:
1 mm kleiner als der Durchmesser des Spitze sein. T,p q T14-24-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
i 3 Q9
3o, @
7 \ i
9 I
3 I
5 4 B s 18 e
? |
Q12 |
Q7 '
Q4 Qa3
Material der Endkappe Verléngerung @ Tip Tip
L8 U End-Cap Material % Extension mm = c K
Titan 4.0 40 °
205 2 Titanium 05 +5mm 59 59 .
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefillte Materialien ~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 a9 Q10 a11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
24 50 48.1 20 18.8 90 R3 14.3 184 30 80 36.1 2.5
Bestellungsbeispiel: T14-24-205-40-C Example of purchasing order: T14-24-205-40-C
Beschreibung: Description:
Verlangte Topless C Spitze, Serie iSystem24, Extended Topless C tip, iSystem 24 series, titanium End-Cap

Titan Endkappe +5 mm, Gate @ 4.0 mm, Kupfer Spitze with 5 mm extended tip, Gate &4 4.0 mm, Tip material: copper




TOB openxsc

[

S0 L U T 10 N

Hinweis: Fir diese Anwendung wenden Sie sich bitte an

Spitze Kennzahl:

unsere technische abteilung. Tio cod TO6-24-T)XO{-G
ip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
=
< 3 /\GQ
O]
%\ !
= I
— i
b L : i
| = P — < T | R To I B O A VI
_ S| A8 - a | O O
i — | |
1
!
H Q4| Q3
Material der Endkappe @ Gate
108 End-Cap Material mm g
3.5 35
4.0 40
110 Stan 45 a5
Steel
50 50
59 59
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
24 10 50 48.1 43 13 90 R3 30 36.1

Bestellungsbeispiel: TO6-24-110-40

Beschreibung:
Open XSC Spitze, Serie iSystem24, Stahl Endkappe,
Gate @ 4.0 mm

Example of purchasing order: TO6-24-110-40

Description:
Open XSC tip, iSystem 24 series, steel End-Cap
with Gate @ 4.0 mm




Valve gate l
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T07 Topless SO

Hinweis: Fur unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:

bitte unsere technische Abteilung. Ti q TO7-24-TXX-G
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< 5 & Qg
o & &
(D Q 6 17
£4 70\ I
AN !
- > I
*‘E—-_ . o | o e 1l 1w =
= : o5 A o wy 1o o
I
-qft Q12 |
"-1“‘ ar ;
Q4 | Q3
Material der Endkappe @ Gate
XX End-Cap Material mm 2
100 Stahl 59 59
Steel
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
24 50 48.1 20 13.5 90 R3 9 18.3 30 60 36.1 2.5
Bestellungsbeispiel: TO7-24-100-59 Example of purchasing order: TO7-24-100-59
Beschreibung: Description:
Topless SO Spitze, Serie iSystem24, Stahl Endkappe, Topless SO tip, iSystem24 series, steel End-Cap

Gate 4 5.9 mm with Gate @ 5.9 mm
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Topless SO mit Zentrierung
T10

Topless SO with centering

Hinweis: Fur unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung. T,p q T10-24-TXX-G
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< 5 % Qg
(L) 5 Q@
_,l'f:-'\ 070\ i +
AN x . !
i —— = & o I oy
i I <
= 5 A o 11T NSl 19 o
}7 _1;'—7—“"' !
o, # Q12 !
o Q7 ’
Q4| Q3
Material der Endkappe Gate
LS End-Cap Material mm
100 Stahl 35+59
Steel
Endkappe aus Stahl: amorphe und teilkristalline \Werkstoffe End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
@ Gate mm
G

35|36 |37 3839|4041 |42 |43 |44 45 46 |47 48 49 50 | 51|52 |53 |54|55|56|57|58|59
35 |36 | 37 |38 | 39 |40 |41 | 42 | 43 | 44 |45 |46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51 | 52 | 53 | 54 | 55 | 56 | 57 | 568 | 59

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 211 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
24 50 48.1 20 13.5 90 R3 9 18.3 30 60 36.1 2.5
Bestellungsbeispiel: T10-24-100-40 Example of purchasing order: T10-24-100-40
Beschreibung: Description:
Topless SO mit Zentrierung Spitze, Serie iSystem24, Topless SO with centering tip, iSystem24 series,

Stahl Endkappe, Gate @ 4.0 mm steel End-Cap with Gate @ 4.0 mm
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TDB Open SO

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung.

TO8-24-TXX-G

Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< % /\@9
U] %‘ .
I
I
: T | I | o O I O I V|
o O o 10| O
I
I
!
Q4| Q3
Material der Endkappe @ Gate
LS End-Cap Material mm e
4.0 40
100 Stahl 50 50
Steel
59 59
D a1 Q2 a3 04 a5 Q6 a9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
24 50 48.1 20 13.5 90 R3 30 36.1
Bestellungsbeispiel: TO8-24-100-40 Example of purchasing order: TO8-24-100-40
Beschreibung: Description:
Open SO Spitze, Serie iSystem24, Stahl Endkappe, Open SO tip, iSystem24 series, steel End-Cap

Gate @ 4.0 mm with Gate @ 4.0 mm
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TO9 openxsso

Hinweis: Fir diese Anwendung wenden Sie sich bitte an Spitze Kennzahl:
unsere technische abteilung. T,p q T09-24-TXX-G
ip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
=
< % /\GQ
o %\ H
I
' I
-~ [ |
0 I | <
S5 a el 19 e
t ' i
I
!
H Q4| Q3
Material der Endkappe @ Gate
108 End-Cap Material 4 mm g
110 10 40 40
59 59
Pl Stahl a0 4.0 40
Steel 59 59
4.0 40
130 30
59 59
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
24 10 50 48.1 43 13 90 R3 30 36.1
24 20 50 48.1 53 13 90 R3 30 36.1
24 30 50 48.1 63 13 90 R3 30 36.1
Bestellungsbeispiel: TOS-24-110-40 Example of purchasing order: TOS-24-110-40
Beschreibung: Description:
Open XSSO Spitze, Serie iSystem24, Stahl Endkappe, Open XSSO tip, iSystem 24 series, steel End-Cap

Gate 4.0 mm with Gate @ 4.0 mm




Valve gate

T1 1 Topless SOP

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:

bitte unsere technische Abteilung. Ti q T11-24-TXX-G-
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
= @
3 A S o
Y o Q @ 1V
0 8 |
; I
: P o8] M| | AT I I B o V] B
=1 wy 1o o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
X Material der Endkappe Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
200 Tikan 35+59 .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillte Materialien K: crystalline materials, filled materials

Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm

35|36 |37 3839|4041 |42 |43 44 45 46 |47 48 |49 50 51|52 |53|54|55 56|57 |58)|59
35 |36 |37 | 38 |39 |40 | 41 |42 | 43 |44 | 45 | 46 |47 | 48 | 49 | 50 | 51 | 52 | 53 | 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59

D a1 a2 Qa3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
24 50 48.1 20 13.8 90 R3 9.3 19 30 40 36.1 2.5
Bestellungsbeispiel: T11-24-200-59-C Example of purchasing order: T11-24-200-59-C
Beschreibung: Description:
Topless SOP Spitze, Serie iSystem24, Titan Endkappe, Topless SOP tip, iSystem24 series, titanium End-Cap

Gate @ 5.9 mm, Kupfer Spitze with gate & 5.9 mm, Tip material: copper
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Topless SOP Verlangert
T15

Extended Topless SOP
Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung. TP g T15-24-TXX-G-
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< 5 & Qg
O &5 @)
Ol o S ¥
0 \ :
< I
X I
: = (00] — S I (N | 1 O I I I o ¥
T 5 Ao o - E }Gr 1ol o
I
Q12 || I
7 ’
Q4 Q3
Material der Endkappe Verlangerung Gate Tip
1.8 End-Cap Material 2 Extension mm c K
205 Tikan 05 +5mm 35+59 .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials

Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm
G

35|36 |37 |38 39|40 |41 |42 |43 |44 45 |46 |47 (48 |49 50 51|52 |53|54|55|56|57 58|59
35 |36 | 37 |38 |39 |40 | 41 | 42 | 43 | 44 |45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51 | 52 | 53 | 54 | 65 | 56 | 57 | 58 | 59

D a1 a2 Qa3 Q4 a5 Q6 Q7 a8 Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
24 50 48.1 20 18.8 90 R3 14.3 19 30 40 36.1 2.5
Bestellungsbeispiel: T15-24-205-53-C Example of purchasing order: T15-24-205-59-C
Beschreibung: Description:
Verlangte Topless SOP Spitze, Serie iSystem24, Extended Topless SOP tip, iSystem 24 series, titanium End-Cap

Titan Endkappe +5 mm, Gate & 5.9 mm, Kupfer Spitze with 5 mm extended tip, Gate @ 5.9 mm, Tip material: copper
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Verzeichnis

Index

EINZELDUSEN
SINGLE NOZZLES

S01 ‘ :"._.1 ‘ Ei_nzeldi]se 131

Single nozzle

STANDARD VERTEILER ISYSTESTEM
STANDARD MANIFOLDS ISYSTEM

vor [ == | R
e Standardverteiler, 2 Fach gerade
¢t
HO1 | Standard manifold, two drops in line 133
HO2 [ Standardverteiler, 2 Fach gerade NadelverschluB3 iSystem SOV 134
e Valve gate standard manifold, two drops in line
] - NadelverschluB Gruppe mit kiihlungs
SOv-05 ﬁ Valve gate with cooling 135
NadelverschluBB Gruppe TOP
Sov-08 G Valve gate Serie Top 135
Einspritz Buchse beheizt
KOS T Injection bushing with heater 136
SPITZENBEREICH
GATE RANGES
TO04 Topless C 137

=
T1 *}= Topless SOP 138
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SD 1 Einzeldiise

Single nozzle

Dise Kennzahl:

S01-34-LXXX-BXX

Nozzle code:
< - XX
; kontaktieren Sie unsere technische Abteilung
( ‘ contact our technical department
I
Heizung | o
Heater ‘ i ©
|
]|
]
o]
R = | §
L) =
1] "
57.10:888  rr—TTTo-s, =
| [ i
\\ /} - RXX
~ - mm
934 H7 1 ]
F—t—4 40 RO3
N T
| | Fase RXX
TIP SPRUE Chamfer
70° SM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
a75
! 2100 N g
:‘ 290w, ‘= n E"J
I ! o}
v v
\I——-l‘ﬂ»‘r——! ©
L=~ }I
~
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MO,I Duse

Nozzle
Hinweis: Die Disen Lange muss mindestens der halbe Duse Kennzahl:
Abstand Zwischen Diuse und Zentrierung sein. Nozzl q MO1-34-LXXX
0zzle code:

Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.

L LXXX N
mm
I
kontaktieren Sie unsere technische Abteilun
(D . g pp. 133-134
contact our technical department

-

|
|
|
e
=
= I
: ‘ ‘ ‘ :
| | |
—
I | |
! n |
1 \ |
1 | |
! | i AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.) x 0.0000132 x L
1 ‘ 1
e S s I = Ex. : (250 - 50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
1 — ‘ : +
I n ' -
i HE
'\\ i i L2X/2
] 1] 5 N et i T=——=7
859 l | ‘ | | |
| [ [ ™ 1
| 1 ! |
oo |
p57.10:888 1| ‘ i |
|
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I
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|
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|
|
|
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iISystem 34

H01 Standardverteiler, 2 Fach gerade
Standard manifold, two drops in line

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische Veteiler Kennzahl:

Abteilung erfordern unterschiedliche Maf3e. ) HO1-34-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

H
. b ':
: s T
/ ) : ' : :
i [ I D o, [
I | P < :
i c—_ —F - — — — :
N\ 1
] o pp——— —
! : | g
I 1 | |
1 1 | |
: : .-
|
| | [T
i i bmmme e ®
| : —
| |
I* — ——— g ——p — 1L ¢
| | A
1 1 - t
I I N o
1 1 [ Q
I 1 [ 9
| 1 1 A
| 1 1 Nd
| 1 1 |
| : 1 :
I
1 | pe=—== :
1
: [ R——— :
| Nemmmmeees T !
\ i I R
\ I : I I
1 \ 1 |
! Smpommm — |
|
= S BN SR N
N 15
T
100 10 L+ AL 84 H
X XX N H,D,R L
mm mm mm
100 100 20 (25) pp. 136
125 125 20 (25) pp. 136
150 150 20 (25) pp. 136
175 175 20 (25) pp. 136
500 200 20 (25) 136 kontaktieren Sie unsere technische Abteilung
255 2585 20 25 PP 136 contact our technical department
pp.
250 250 20 (25) pp. 136
275 275 20 (25) pp. 136
300 300 20 (25) pp. 136

() - optional () - optional
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H02 Standardverteiler, 2 Fach gerade NadelverschluB3 iSystem SOV
Valve gate standard manifold, two drops in line

Hinweis: Bitte wenden Sie sich an unsere technische Veteiler Kennzahl:

Abteilung erfordern unterschiedliche MaRe. . HO2-34-XX
Manifold code:
Note: please contact our technical department if you require

different dimensions.

A E
R R {""“"":
I
. fmmmmmm - i
N it bkl NS I I
/”~ ‘F AN I I : I
/ / \ \ 1 | H I
[ i I 13 (=] O !
: ! : /=== =4 :
1 A |
I l I
I ———
I a1 ] =N
| : g |
I i | MR ————= = I
I 1 I I I
| | | |
| D ! '
I I I
I : I X : I
I 1 I | I
1 | 1 1 1 1
: \ | : oo
N7\ S I : )
1 <
A = —-— 8 =1}
I I I Y 8
: —_———— : | \ o N
: : ' T
50 ! I
I I I
| i X ! : 1] o
I I
I I D I I P
I I : I
| 1 ] ]
I | e — e - I
| ' |
| o A T— < |
N
1 o | T T T T 3N |
\ @ ! I m o O !
' : i :
I L I
I I
o I I
= L L
100 10 L+ AL 84 H
X XX N | AxBxE | H,D,R L
mm mm mm
100 100 20(25) | pp.135 | pp.136
125 125 20 (25) pp. 135 pp. 136
150 150 20(25) | pp.135 | pp. 136
175 175 20(25) | pp. 135 | pp.136 Contak 5 rische Abtail
500 200 20 (25) op. 135 op. 136 ontaktieren Sie unser‘e'tec nische Abteilung
contact our technical department
225 225 20(25) | pp.135 | pp.136
250 250 20(25) | pp.135 | pp. 136
275 275 20(25) | pp.135 | pp.136
300 300 20(25) | pp.135 | pp.136

() - optional () - optional
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SDV 05 NadelverschluBB Gruppe mit kiihlungs
B Valve gate with cooling

Hinweis: Pneumatische Bewegung - mindestens 8 Bar SQV Kennzahl:

Hydraulikbewegung - maximal 35 Bar. S0OV-05
SOV code:

Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar
hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

NadelverschluB3 Typ A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Pneumatik - Hydraulik mit Kihlung

Pneumatic - Hydraulic with cooling 79 79 86

Das Schliesystem ist sowohl fir die pneumatische als

auch fur die hydraulische Beschickung ausgelegt. Gleiches
wird durch spezielle Aufsétze auf einer Platte auf3erhalb der
Form gesteuert. In der Nadelverschlu3gruppe gibt es eine
Kihlungsplatte mit unabhangiger Konditionierung Es ist
notwendig, sich auf einen Zustand des Zylinders vorzubereiten.
Das Einspritzsystem ist geschraubt direkt auf die Form mit
Befestigungsschrauben.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

Since the valve gate is isolated from the closing plate, it is not
necessary to set up a circuit of conditioning near the contact
area of the cylinder. The system is screwed to the mold
through screws for fastening.

NadelverschluB Gruppe TOP
SOV-06

Valve gate Serie Top

Hinweis: Mindestdruck von 8 bar, maximal 20 bar. Die SOV Kennzahl:

Verwendung eines Druckverstarker wird empfohlen. S0OV-06
S0V code:

Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.
We recommend using a pressure booster.

NadelverschluB3 Typ A B E
CLOSE Valve Gate Type mm mm mm
Top 79 79

Das Verschlusssystem ist fur die pneumatische Zufihrung
mittels spezieller Locher in der Rickplatte ausgelegt.
Zwischen Platte und Befiilleinheit einen Abstand von 0.1 mm
einhalten.

Es ist auch erforderlich, einen Stromkreis in der Nahe des
Kontaktbereichs des Zylinders einzurichten.

The closing system is designed for a pneumatic power supply
through specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1
mm between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.
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K05 Einspritz Buchse beheizt
Injection bushing with heater

Einspritz Buchse Kennzahl:

Inlet bushing code:
Gewinde H
- Thread mm b
25 M42 40 040
25 M4z 65 065
25 M42 90 090
5 RXX
mm
Heizung 105 zg;
Heater a0 RO3
Fase
Chamfer R
70° SM70
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TD4 Topless C

Hinweis: Hinweis: Die Gatebohrung in die Form Platte muss Spitze Kennzahl:

1 mm kleiner als der Durchmesser des Spitze sein. Ti q ' T04-34-TXX-G-
ip code:

Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.

= & Qg
& %
070\ i X
S I
: T o8] | I A o I Y B V)
=1 O | 1O O
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
Material der Endkappe @ Tip Tip
LS End-Cap Material mm g
Cc K
200 Tian 7.9 79 .
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous materials and semi-crystalline
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien ~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 a9 Q10 a11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
34 59 571 24.5 17.95 90 R1 12.95 23.2 30 80 41.5 3
Bestellungsbeispiel: T04-34-200-79-C Example of purchasing order: T0O4-34-200-79-C
Beschreibung: Description:
Topless C Spitze, Serie iSystem34, Titan Endkappe, Topless C tip, iSystem 34 series, titanium End-Cap with

Gate @ 7.9 mm, Kupfer Spitze standard tip, Gate & 7.9 mm, Tip material: copper
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T1 1 Topless SOP

Hinweis: Fir unterschiedlich Anwendungen, kontaktieren Sie Spitze Kennzahl:
bitte unsere technische Abteilung. TP g T11-34-TXX-G-
ip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< 5 & Qg
o =% @
G) Q S ¥
70\ :
< I
I
: T e8] ol I | I | A T I O I V|
T =1 >§r 10| o
I
Q12 |
7 ’
Q4| Q3
T™@X Material der Endkappe Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
200 Tikan 50+79 o
Titanium
C: amorphe und teilkristalline Materialien C: amorphous and semi-crystalline materials
K: kristalline Materialien, gefillite Materialien K: crystalline materials, filled materials
Endkappe aus Titan: kristalline Materialien, gefiilite Materialien =~ End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
5.0 6.0 7.0 7.9
50 60 70 79
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 a12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
34 59 57.1 24.5 18 90 R1 12.55 26 30 70 41.5 3
Bestellungsbeispiel: T11-34-200-79-C Example of purchasing order: T11-34-200-79-C
Beschreibung: Description:
Topless SOP Spitze, Serie iSystem34, Titan Endkappe, Topless SOP tip, iSystem34 series, titanium End-Cap

Gate @ 7.9 mm, Kupfer Spitze with gate @ 7.9 mm, Tip material: copper
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Verzeichnis
Index
TEMPERATURREGLER
TEMPERATURE CONTROLLERS
F ) Temperaturregler iDouble-C
vo1 m Temperature controller iDouble-C 143
Vo8 i iemperaturr‘egler iTwin 143
= emperature controller iTwin
- Temperaturregler iExpert-T, touch screen
voz2 ﬁ Temperature controller iExpert-T, touch screen 144
NADELVERSCHLUSS SEQUENTIELL REGLER
VALVE GATE SEQUENCE CONTROLLERS
NadelverschluB sequentiell Regler iMulti-S
Vo3 E Valve gate sequence controller iMulti-S 145
E NadelverschluBB sequentiell Regler iEasy-S
Vo4 @ Valve gate sequence controller iEasy-S 145
j Hydraulische sequentiell Regler
Vo5 “ Hydraulic control unit 146
MAGNETVENTILE
SOLENQOID VALVE GROUPS
n Monostable Ol-Magnetventile
Vi1 ' Monostable oil solenoid valve 147
T Bistable Ol-Magnetventile
Vi1 B ‘# Bistable oil solenoid valve 147
Monostabile Luftmagnetventil
V10 s g Monostable air solenoid valve 148
DRUCKVERSTARKER
PRESSURE BOOSTERS
VOB ‘ 4 J Druckverstarker 149
T Pressure booster
TROLLEY FUR REGLER
TROLLEYS FOR CONTROLLERS
Trolley fiir regler
vos ‘ ﬁ ‘ Trolley for controllers 150




Temperature Controllers

VO ,I Temperaturregler iDouble-C
Temperature controller iDouble-C

Hinweise: Im Lieferumfang sind 4 m lange Verbindungskabel Bezeichnung:
enthalten, Trolleys sind nicht im Lieferumfang Cod VO1-01-ZXX
ode:
Note: the connection cables length 4 m are included, the
trolleys are not included
Bereiche ZXX Macht po Bereich
Zones Power output cards
2 002 3450 W, 15 A
4 004 3450 W, 15 A
6 006 3450 W, 15 A
8 oos 3450 W, 15 A
10 010 3450 W, 15 A
12 012 3450 W, 15 A
14 014 3450 W, 15 A
16 016 3450 W, 15 A
18 018 3450 W, 15 A
20 020 3450 W, 15 A
24 024 3450 W, 15 A
VDB Temperaturregler iTwin
Temperature controller iTwin
Hinweise: Im Lieferumfang sind 5 m lange Verbindungskabel Bezeichnung:
enthalten, Trolleys sind nicht im Lieferumfang Cod V0O8-01-Z2XX
ode:
Note: the connection cables length 5 m are included, the
trolleys are not included
Bereiche ZXX Macht po Bereich
Zones Power output cards
JE—
T 2 002 3680 W
=) J 4 004 3680 W
[ = 6 006 3680 W
r_.—‘-—?ﬂ 8 0os 3680 W
: 1] 10 010 3680 W
L A2 12 012 3680 W
:: 186 016 3680 W
1 24 024 3680 W




Temperature Controllers

VDE Temperaturregler iExpert-T, touch screen
Temperature controller iExpert-T, touch screen

Hinweis: Im Lieferumfang sind 5 m lange Verbindungskabel Bezeichnung:

enthalten. *Trolleys sind nicht im Lieferumfang Cod V02-05-ZXX
ode:
Note: the connection cables length 5 m are included

*the trolleys are not included

'i Bereiche ZXX Typ Touch Macht po Bereich
Zones Type screen Power output cards

*8 oos XXS 7" 3450 W, 15 A

*12 012 XS 7" 3450 W, 15 A

*18 016 XS 7" 3450 W, 15 A

*24 024 S 7" 3450 W, 15 A

XXS-XS-S
iH Bereiche ZXX Typ Touch Macht po Bereich
Zones Type screen Power output cards

- 28 028 M 10" 3450 W, 15 A
oy 32 032 M 10" 3450 W, 15 A

36 036 M 10" 3450 W, 15 A

40 040 M 10" 3450 W, 15 A

44 044 M 10" 3450 W, 15 A

48 048 M 10" 3450 W, 15 A

52 052 M 10" 3450 W, 15 A

56 056 M 10" 3450 W, 15 A

60 060 M 10" 3450 W, 15 A

64 064 M 10" 3450 W, 15 A

68 068 L 10" 3450 W, 15 A

72 072 L 10" 3450 W, 15 A

76 076 L 10" 3450 W, 15 A

80 080 L 10" 3450 W, 15 A

84 o084 L 10" 3450 W, 15 A

88 088 L 10" 3450 W, 15 A

92 092 L 10" 3450 W, 15 A

96 096 L 10" 3450 W, 15 A

108 108 XL 15" 3450 W, 15 A

120 120 XL 15" 3450 W, 15 A

132 132 XL 15" 3450 W, 15 A

144 144 XL 15" 3450 W, 15 A

158 156 XL 15" 3450 W, 15 A

168 168 XL 15" 3450 W, 15 A

M-L-XL




Valve gate sequence controllers

V03 NadelverschluB sequentiell Regler iMulti-S
Valve gate sequence controller iMulti-S

Hinweise: Im Lieferumfang sind 5 m lange Verbindungskabel enthalten, Bezeichnung:

Trolleys sind nicht im Lieferumfang. *Option fir Mikroschaltersteuerung VO3-01-ZXX
Code:

Note: the connection cables length 5 m are included, the

trolleys are not included. * option for micro-swicth controller

e 2%
4 004
8 008
10 010
12 012

Bezeichnung:

V03-01-ZXX-MS

Code:
Bereiche ZXX
Zones
*4 004
*8 oos
*10 010
*12 012
VD4 NadelverschluB3 sequentiell Regler iEasy-S
Valve gate sequence controller iEasy-S
Hinweise: Im Lieferumfang sind 5 m lange Verbindungskabel Bezeichnuna:
enthalten, Trolleys sind nicht im Lieferumfang Cod g VO04-01-Z2XX
ode:
Note: the connection cables length 5 m are included, the
trolleys are not included
Bereiche ZXX
Zones
8 008
16 016
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V05 Hydraulische sequentiell Regler
Hydraulic control unit

Hinweis: Hydraulikleitungen und Verbindungskabel sind nicht Bezeichnung:

enthalten. *ohne Magneventile Cod VO5-01-EXX
ode:
Note: hydraulic pipes and fittings are not included.
*without solenoid valves
Nr. Magnetventile
No. Electrovalve 2.8
*0 001
8 oos
12 012
*' 16 016

L

b
-
.".

o ."-’.

.
.
o,
i
-

Die Standardkonfiguration wird mit monaostabilen
Magnetventilen geliefert, auf Anfrage konnen wir die bistabilen
liefern. In beiden Fallen werden die Magnetventilen von einer
24-V-DC-Spule gespeist.

Supplied with monostable solenoid valves (bistable solenoid
valves by request only).

In both cases, the solenoid valves are powered by a 24V DC
coil.




Solenoid valve groups

V1 ,l Monostable Ol-Magnetventile
Monostable oil solenoid valve

Hinweise: Die Magnetventile werden von einer 24-V-DC-Spule gespeist. Bezeichnung:
Hydraulikanschliisse sind nicht enthalten. *Option nur fiir Druckregler ' V11-01-EXX
Code:

Note: the valves are powered by a 24V DC coil, hydraulic connectors
are not included. *option for pressure regulators only

"'!'\I Nr. Magnetventile EXX
/.r = No. Electrovalve
55 " 2 oo2
1 4 004
6 006
8 oo8
Bezeichnung: V11-01-EXX-RP
Code:
Nr. Magnetventile
No. Electrovalve e
*2 oo2
*4 004
*B6 006
*8 008
V11 Bistable Ol-Magnetventile
Bistable oil solenoid valve
Hinweise: Die Magnetventile werden von einer 24-V-DC-Spule gespeist. Bezeichnung:
Hydraulikanschlisse sind nicht enthalten. *Option nur fir Druckregler ' V11-02-EXX
Code:
Note: the valves are powered by a 24V DC coil, hydraulic connectors
are not included. *option for pressure regulators only
Nr. Magnetventile
No. Electrovalve EXX
2 oo2
4 004
6 006
8 008
Bezeichnung:
V11-02-EXX-RP
Code:
Nr. Magnetventile EXX
No. Electrovalve
*2 oo2
*4 004
*B 006
*8 oo8




Solenoid valve groups Z

s oL v T 0o

V,I 0 Monostabile Luftmagnetventil
Monostable air solenoid valve

Hinweise: Die Magnetventile werden von einer 24-V-DC-Spule  Bezeichnung;
gespeist. Code: V10-01-EXX
Note: the valves are powered by a 24V DC caoil. '

Nr. Magnetventile
No. Electrovalve 2.0
2 oo2
4 004
6 006
8 (a]0}:]




Pressure boosters

VOB Druckverstarker
Pressure booster
Hinweise: *Druckverstérker werden mit ein \Wagen Bezeichnung:
geliefert Code: VO6-01-LXX

Note: *pressure boosters are supplied with trolleys

im. Tankinhalt DruckverstirkergriBe
Tank capacity LXX Booster sizeg
- L
@ 1 001 /4
1L
Tankinhalt & 0
! DruckverstarkergréoBe
Tank capacity LXX Booster sizeg
L
5 002 /4"
10 003 3/8"
Tankinhalt
. DruckverstarkergroBe
Tank cfpac":v LXX Booster sizg
*10 004 1/2"




Trolleys for controllers Z

s oL v T 0o

Trolley fur regler
vQ09 yorres

Trolley for controllers

Bezeichnung:

Code: V09-01-CXX

Bereiche Regler

Bt Zones Cont?‘oller

001 da2a4d Doule

002 da8ac24

003 da2a8 .

004 da10a24 Twin

005 daB8a24 iExpert-T

003 - iEasy-S

004 - iMulti-S
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