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Boquilla unitaria
S01 d

Single nozzle

Cadigo boquilla:

Nozzle code:
< L XX
mm
60 060
85 085
110 110
Resistencia o *135 135
Heater < *160 160
*185 185
*210 210
**235 235
| ‘ **260 260
| ‘ **285 285
‘ ‘ * Nos reservamos la posibilidad de usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo
‘ ‘ de la boquilla en funcién de la aplicacion. Contactar al departamento técnico.
* % | _I ** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
<
‘ ) + * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
’ ‘ ‘ according to the application. Please contact our technical department.
237.10 1558 r ———-ﬁ-r——— k] - ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
| 1 |
\ /
\ /
~ -’ R
218w 1 1 mm RXX
“F—t—d
d ! I 0 RO1
R 15 RO2
40 RO3
[ |
TIP SPRUE
Chaflan
Chamfer ikt
70° SM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 - 50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
247
! p56 |
i i co
:‘ 254w, ‘= 0 oV,
0
3 239 — <
R
i .
e ‘\\ J
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802 Boquilla unitaria cabeza mecanizable
Single nozzle with machinable head

Nota: aplicaciones opcionales, ejecucion a cargo del cliente. Codigo boquilla:
) o Nozzle code:
Note: optional application processed by the customer.
L O
mm
\
0 ‘ | ‘ 60 060
o ] o 85 085
. _ [0\ © 110 110
Resistencia \ O “135 135
Heater | i | < *160 160
| 185 185
§ i J *210 210
‘ **235 235
‘ **260 260
‘ | ‘ **285 285
‘ | ‘ * Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
‘ de la boquilla en funcién de la aplicacion. Contactar al departamento técnico.
* % E ‘ r ** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
[
K ‘ ) < * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
‘ | ‘ + according to the application. Please contact our technical department.
+0, I —_ . ** It is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
837103888 oo TTToCL i Y
| ] |
N ! AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.]) x 0.0000132 x L
~ -
218w i i Ex.: (250 -50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
F—+—d
1 1
I i I
| I E— )
Mecanizados cabeza de boquillas
I I Working possibilities for nozzle’s head
TIP SPRUE
247
i i
: 056 | Y
1 @) —_
=‘ 2954 w7 1 0 o
| | a
\ J L0
| 239 — e
N——— _ r——‘
Iv’ \\\ J
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Boquilla unitaria Eco-Line
S05

Single nozzle Eco-Line

Nota: esta boquilla unitaria puede utilizarse solo para Cddigo boguilla:

inyeccion de PPy, o PE (HDPE, LDPE). N ? 3 S05-18-LXXX-RXX
ozzle code:

Note: this single nozzle can be used to inject PP and/or PE

(HDPE, LDPE] only.

%9 - LXXX
mm
| 59 059
o || ] 84 o84
Sin resistencia 109 109
No heater i | i )
|
| |
Resistencia ‘ ! ‘
cuerpo ‘
Heater body ‘ ! ‘
H 4 :
L)) N B AXX
L -
0 RO1
237.10 56% 40 RO3

218w AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
I Ex.: (250 -50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
| |
TIP SPRUE
261.5
H7+0.050
257.5
2 /
= =

1 | m
I I 8
L @39 | oo
I I To]
1 1 0
. -

~

\

)
\
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MO,I Boquilla

Nozzle

Nota: la longitud de la boquilla debe ser de al menos la mitad Codigo boquilla:

de la distancia entre el eje del distribuidor y el eje de la boquilla. Nozzle cod MO 1-18-LXXX
0zzle coae:
Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.
L DOX N
mm
75 075 pp. 85-86
100 100 pp. 85-86
‘ ‘ 125 125 pp. 85-86
1] *150 150 pp. 85-86
‘ ‘ *175 175 pp. 85-86
*200 200 pp. 85-86
| L J:U \ U:L J *025 225 pp. 85-86
i e 2 **250 250 pp. 8586
‘ ‘ ‘ **275 275 pp. 85-86
1 | i | T **300 300 pp. 85-86
I 1
1 | 1
: ‘ ‘ : * Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
1 ‘ 1 de la boquilla en funcién de la aplicacion. Contactar al departamento técnico.
| ‘ I ‘ : ** Se deben usar dos o0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
1
1
: ‘ ! ‘ | * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
] ‘ ‘ ! according to the application. Please contact our technical department.
1 ‘ : ** It is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
I R
| i
* % 1 [ : al
= |i N
1 I
1 -l
: ‘ ‘ ‘ |
i ] | AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.]) x 0.0000132 x L
1
I
\
| Ex.: (250 - 50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
oo
239 I || I
| i ™
| ‘ ‘ ‘ 1
| | |
+0.050 \I ‘ ‘ ‘ /
237.10 15020 N L |
— I
\\\'L‘EEE%JJ/}
3 r
218w ] |
I
I
I I I
| S E— )
[ |
TIP SPRUE VALVE
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H01 Distribuidor standard, dos puntos en linea
Standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Cadigo distribuidor:

departamento técnico. ) HO1-18-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

H
I e e e e e e e e e e e T————— n
| 1
I ! |
| ] -
- -r \\ I 1 | I
\ | | )
| | S O o A
: | fF——————————= — ]
: — T  — —— :
1 N S : o
| . Py
1 ! I 1
I ! I n_
! | |
I : : :[
|\ : | FY ?‘
""" Por !
| |
7777774 % (S| B
' | N
I = t
I m N o
1 [EAY 1 o8}
1 [ @™
I I . 8
1 1 Nd
1 1 |
1 1 I
| |
| pr————
4 1
- [ R——— :
[R5 ] 1
| e N I
1 | In] (w1 |
! 1 I I
! | I I
1 \ 1 |
| (S -_I I
| H 1
= (P A SV N
N 10
T
82 10 L+ AL 50 H
L mm
mxm 2 mNm b2l
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
75 075 20 (25) pp. 89 L] ° ° ° ° ° ° ° ° °
100 100 20 (25) pp. 89 [ o [ o [ o [ ° ° °
125 125 20 (25) pp. 89 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
150 150 20 (25) pp. 89 [ ° [ ° [ ° ° ° ° °
175 175 20 (25) pp. 89 ° L] ° L] ° L] ° ° °
200 200 20 (25) pp. 89 [ ° [ ° [ ° ° ° °
225 225 20 (25) pp. 89 ° ° ° ° ° ° ° °
250 250 20 (25) pp. 89 ° ° ° ° ° ° ° °
() - opcional () - optional
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H02 Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador
Valve gate standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Codigo distribuidor:

departamento técnico. ) HO2-18-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

A E
e m———————=
| | |
. = - i
AT I I
/7~ T N I I : I
/ / \ \ 1 | H 1
I 1 1 | a (m1 O
: ! : /=== =4 :
1 A |
I l I
I —————
i o0 7 | B9
[ I oy i
I | | MRe—m—Fe———= = I
I i I I I
| ' : |
I D I '
I I I
: i X ]
I
[ : [ | | i A
! \ | ! e
N/ R\ i I I 1/
I 1 | d
[ ,7777774 (] 3y — | - —f =)
I Te} S
I I I | 8
: —_———— : | \ oo N
| | ' T
50 ' |
I I I
| i X ! : 1] o
I I
I I D I I -
| 1 N |
| 1 | 1
I | o —— e m - i
: ' :
| —— 3 .
: O : N == -~ 1 :
1 < [ I m o Ol
\ 1 1 |
\ : ' :
I L I
I I
(@] I I
= L L
82 10 L+ AL 50 H
X N L mm
mm XX mm AxBxE H,D,R
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
75 075 20(25) |pp.87-88| pp.89 ° ° ° . . . ° ° ° °
100 100 20(25) | pp.87-88 | pp.89 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
125 125 20(25) |pp.87-88 | pp.89 ) ° B ° ° ° ° ° ° °
150 150 20(25) |pp.87-88| pp.89 ° ° ° ° . ° ° ° ° °
175 175 20(25) | pp.87-88 | pp.89 ° ° ° ° . ° . . .
200 200 20(25) | pp.87-88 | pp.89 ° ° ° ° ° ° ° ° .
225 225 20(25) |pp.87-88 | pp.89 ° ° ° ° ° ° ° °
250 250 20(25) |pp.87-88| pp.89 ° ° . ° . ° ° °
() - opcional () - optional
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SDV 02 Valvula de obturacion con sobre-plato
Valve gate with cover plate

Nota: alimentacién neuméatica - 8 Bar minimo Cadigo SOV:

alimentacion hidraulica - 35 Bar maximo. SOv-02
SOV code:
Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar

hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

Tipo de alimentacion A B E
- Valve Gate Type mm mm mm

Neumética - Hidraulica

Pneumatic - Hydraulic 64 64 80

El sistema de obturacion esta disefiado tanto para
alimentacion neumatica como hidraulica. Esta se controla
mediante las adecuadas conexiones en una placa externa al
molde.

También es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca de la zona de contacto del cilindro.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.

SDV 03 Grupo de obturacion con base de refrigeracion independiente
B Valve gate with cooling spacer

Nota: alimentacién neumatica - 8 Bar minimo Codigo SOV:

alimentacion hidraulica - 35 Bar maximo. SOV-03
SOV code:
Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar

hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

Tipo de alimentacion A B E
. Valve Gate Type mm mm mm

Neumaética - Hidraulica con enfriamiento

Pneumatic - Hydraulic with cooling 64 64 80

El sistema de obturacidn esta disefiado tanto para
alimentacion neumatica como hidraulica. Esta se controla
mediante las adecuadas conexiones en una placa externa

al molde. En el grupo de obturacién se prevé una base con
refrigeracion independiente. No es necesario establecer un
circuito de refrigeracion cerca del cilindro ya que la unidad
estd aislada de la placa de cierre. El sistema de inyeccién esta
enroscado al molde a través de tornillos de fisaje.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

A cooling plate with independent conditioning is used.

Since the valve gate is isolated from the closing plate, it is not
necessary to set up a circuit of conditioning near the contact
area of the cylinder. The system is screwed to the mold
through screws for fastening.
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Valvula de obturaciéon To
S0OV-04 P

Valve gate Serie Top

Nota: Presidon minima de 8 Bar, méaxima de 20 Bar.
Recomendamos utilizar un Multiplicador de presion.

Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.
We recommend using a pressure booster.

CLOSE

Caodigo SOV:
SOV code: S0v-04
Tipo de alimentacion A B E
Valve Gate Type mm mm mm
Top 64 64 44

El sistema de obturacion esta disefiado para alimentacion
neumatica mediante sus adecuados taladros, realizados en la
placa de amarre. Debe dejarse un espacio de 0.1 mm entre la
placa y el grupo obturacion.

También es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca de la zona de contacto del cilindro.

The closing system is design for pneumatic power through
specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1 mm
between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.
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K03 Bebedero

Injection bushing

Cadigo bebedero:

Inlet bushing code:
Rosca H
= Thread mm b
# 12 M27 20 020
\
‘ R RXX
mm
0 RO1
15 RO2
40 RO3
Chaflan
Chamfer A
70° SM70
K03 Bebedero calefactado
Injection bushing with heater
Cadigo bebedero: KO3-HXX-RXX
Inlet bushing code:
Rosca H
o Thread mm bl
12 M27 40 040
12 M27 65 065
12 M27 0 090
|
R RXX
mm
Resistencia 105 gg;
Heater 20 RO3
Chaflan
Chamfer 2O
70° SM70




Tip

TD 1 Topless T
Cadigo puntera:
. TO1-18-TXX-G-
Tip code:
L
£ % /\@9
o Q % ¥
70 \ :
s I
: T [e0] I f o =
ol 0 a >(7r : o o
1
1
|
Q7 ’
Q4| Q3
Material End-C G i
aterial End-Cap ate T
1L End-Cap Material mm yee
c K
100 Acero ° °
Steel
F— 15+40
200 . |tar1|o ° °
Titanium

C: materiales amorfos y semi-cristalinos

K: materiales cristalinos, materiales con carga

End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga

C: amorphous and semi-crystalline materials
K: crystalline materials, filled materials

End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm
G
15/16 |17 |18 |19 |20 | 21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 (30|31 |32 33|34 35|36 |37 38|39 |40
15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 (30 |31 |32 | 33|34 |35 |36 |37 38|39 |40
D a1 Q2 Qa3 Q4 Q5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
18 39 37.1 15 95 90 R1 6 12 30 90 25

Ejemplo de pedido: TO1-18-200-20C

Descripcion:

puntera version Topless T, serie iSystem18,

End-Cap en Titanio con puntera standard, Gate & 2.0 mm,
material Tip: Cobre

Example of purchasing order: TO1-18-200-20C

Description:
Topless T tip, iSystem18 series, Titanium End-Cap with
standard tip, Gate & 2.0 mm, Tip material: copper




T1 3 Topless T prolongada
Extended Topless T

Cadigo puntera:

. T13-18-TXX-G-
Tip code:
L
5 ok
Ol @ & ¥
0 :
s I
: T o0] L ol o =
5| A o O 1o o
I
I
I
Q7 !
Q4 Q3
Material End-Cap Prolongacién Gate Tip
LB i End-Cap Material 2 Extension mm K
i i [ ] [ ]
205 2 Titanio 9s + 5 mm 15+40
210 Titanium 10 + 10 mm °
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm

15 /16 |17 |18 |19 |20 | 21 |22 |23 | 24 |25 |26 |27 |28 |29 30|31 |32 33|34 |35 36|37 |38 |39 |40
15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30 | 31 |32 |33 |34 | 35 |36 |37 |38 |39 | 40

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
18 39 37.1 15 145 90 R1 11 12 30 90 25
18 39 37.1 15 19.5 90 R1 16 12 30 90 25
Ejemplo de pedido: T13-18-205-20-C Example of purchasing order: T13-18-205-20-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless T prolongada, serie iSystem18, Extended Topless T tip, iSystem18 series, titanium End-Cap
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm, with 5 mm extension, Gate @ 2.0 mm, Tip material: copper

Gate @ 2.0 mm, material Tip: Cobre



TO2 opent

[

S0 L U T 10 N

Cadigo puntera:

Tip code:
& /\@9
S ¥
\ I
I
I
: T I | I | AT (o I I I & V|
ol 0O uy 10| o
I
I
!
Q4| Q3
; Ti
T™@X Material End-Cap O Gate G P
End-Cap Material mm
c K
2.5 25 ° °
Acero 3.0 30 o °
100 Steel 3.5 35 [ °
4.0 40 o o
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 39 371 15 95 90 R1 30 25

Ejemplo de pedido: TO2-18-100-25-C

Descripcion:

puntera version Open T, serie iSystem18, End-Cap en Acero

con Gate @ 2.5 mm, material Tip: Cobre

Example of purchasing order: TO2-18-100-25-C

Description:
Open T tip, iSystem18 series, steel End-Cap
with Gate & 2.5 mm, Tip material: copper




Tip

TO3

Open XST

Cadigo puntera:

. TO3-18-TXX-G-
Tip code:
H
< % /\99
L]
%\ '
1
T 1
: T 7747777@ 7777: | <
ol O | | ol o
} i |
1
!
H 84| Q3
Material End-Cap O Gate Tip
LN End-Cap Material 4 L mm e
C K
20 20 ° °
110 10 10 30 30 [ [ ]
Acero 4.0 40 [ °
Steel 20 20 L] [ ]
120 20 20 3.0 30 ° °
40 40 ° )

C: materiales amorfos y semi-cristalinos

K: materiales cristalinos, materiales con carga

C: amorphous and semi-crystalline materials
K: crystalline materials, filled materials

D H a1 Q2 Q3 Q4 Q5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 10 39 37.1 34 95 90 R1 30 25
18 20 39 37.1 44 95 90 R1 30 25

Ejemplo de pedido: TO3-18-110-20-C Example of purchasing order: TO3-18-110-20-C

Descripcion:
puntera version Open XST, serie iSystem 18, End-Cap en Acero
con Gate @ 2.0 mm, material Tip: Cobre

Description:
Open XST tip, iSystem18 series, steel End-Cap
with Gate @ 2.0 mm, Tip material: copper



T04

Topless C

[

S0

Ly

T 10

N

Nota: el orificio de inyeccién debe ser 1 mm mas pequefio

Cadigo puntera:

que el diametro de la puntera. Ti q T04-18-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
= & Qg
& Q %
7 \ i
Y I
s I
: T e8] | | I F I A B V]
=1 >cfr 1o o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
Material End-Cap 2 Tip Tip
128 End-Cap Material mm =
c K
Titanio 3.0 30 [
200 Titanium 38 39 o

C: materiales amorfos y semi-cristalinos

End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga

C: amorphous materials and semi-crystalline

End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

D Q1 Q2 Qa3 Q4 Q5 Q6 Q7 Qs Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 9.5 90 R1 6 12.24 30 80 25 1.5

Ejemplo de pedido: TO4-18-200-30-C

Descripcion:

puntera version Topless G, serie iSystem18,

End-Cap en Titanio con puntera estandar, Gate & 3.0 mm,
material Tip: Cobre

Example of purchasing order: TO4-18-200-30-C

Description:

Topless C tip, iSystem 18 series, titanium End-Cap with
standard tip, Gate & 3.0 mm, Tip material: copper



Sprue

Topless C prolongada
714

Extended Topless C
Nota: el orificio de inyeccion debe ser 1 mm mas pequefio Codigo puntera:
gue el diametro de la puntera. Ti ; dp T14-18-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
= % a9
) 070 \ =
I
3 I
5 4 B s 18 e
? !
Q12 |
7 '
Q4 Q3
Material End-Cap Prolongacién @ Tip Tip
L8 U End-Cap Material % Extension mm = c K
Titanio 3.0 30 °
205 2 Titanium 05 +5mm ag 39 .
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 a9 Q10 a11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 14.5 a0 R1 11 12.24 30 80 25 15
Ejemplo de pedido: T14-18-205-30-C Example of purchasing order: T14-18-205-30-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless C prolongada, serie iSystem18, Extended Topless C tip, iSystem 18 series, titanium End-Cap
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm, with 5 mm extended tip, Gate & 3.0 mm, Tip material: copper

Gate @ 3.0 mm, Material Tip: Cobre



TOB openxsc

[

S0 L U T 10 N

Nota: para esta aplicacion, contacta el departamento

Cadigo puntera:

técnico. ! TO6-18-TXX-G
. N ] Tip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
=
< % /\GQ
O]
%\ !
g I
S — i
b L : i
| = _h- s T | R To I B O A VI
_ S| A8 - a | O O
i — | |
1
!
H Q4| Q3
Material End-Cap @ Gate
108 End-Cap Material mm g
Acero 3.0 30
110 Steel 39 39
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 10 39 371 34 95 90 R1 30 25

Ejemplo de pedido: TOB-18-110-30

Descripcion:

puntera version Open XSG, serie iSystem18, End-Cap en

Acero con Gate 4 3.0 mm

Example of purchasing order: TO6-18-110-30

Description:

Open XSC tip, iSystem 18 series, steel End-Cap

with Gate @ 3.0

mm



Valve gate l
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T07 Topless SO

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. Tip code: TO7-18-TXX-G
Note: please contact our technical department for other '
applications.
=
< 5 & Qg
o & &
(D Q 6 17
£4 70\ I
BN !
- > I
*‘E—-_ . o | o e 1l 1w =
= : o5 A o wy 1o o
I
-qft Q12 |
"-1“‘ ar ;
Q4 | Q3
Material End-Cap @ Gate
XX End-Cap Material mm 2
100 Acero 39 39
Steel
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 95 90 R1 6 134 30 80 25 2
Ejemplo de pedido: TO7-18-100-39 Example of purchasing order: TO7-18-100-39
Descripcién: Description:
puntera version Topless SO, serie iSystem 18, End-Cap en Topless SO tip, iSystem 18 series, steel End-Cap
Acero con Gate @ 3.9 mm with Gate & 3.9 mm



Valve gate

T1 D Topless SO con centraje
Topless SO with centering

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. Tip code: T10-18-TXX-G
Note: please contact our technical department for other '
applications.
=
L
3 < & /\GQ
0 &
£y 070\ i :
FARY !
F A A \ '
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T™HX Material End-Cap Gate
End-Cap Material mm
100 Acero 20+ 39
Steel
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
@ Gate mm
G

2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0 3.1 3.2 3.3 34 3.5 3.6 3.7 3.8 3.9
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 211 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 9.5 a0 R1 5] 13.4 30 60 25 2
Ejemplo de pedido: T10-18-100-20 Example of purchasing order: T10-18-100-20
Descripcion: Description:
puntera version Topless SO con centraje, serie iSystem18, Topless SO with centering tip, iSystem18 series,
End-Cap en Acero con Gate @ 2.0 mm steel End-Cap with Gate @ 2.0 mm



Valve gate l

S0 L uv T 10N

TDB Open SO

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Cadigo puntera:
técnico. Tip code: TO8-18-TXX-G
Note: please contact our technical department for other '
applications.
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Material End-Cap @ Gate
LS End-Cap Material mm e
3.0 30
100 Acero 35 35
Steel
39 39
D a1 Q2 a3 04 a5 Q6 a9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 39 37.1 15 9.5 90 R1 30 25
Ejemplo de pedido: TO8-18-100-35 Example of purchasing order: TO8-18-100-35
Descripcion: Description:
puntera version Open SO, serie iSystem 18, End-Cap en Acero Open SO tip, iSystem 18 series, steel End-Cap
con Gate @ 3.5 mm with Gate & 3.5 mm



Valve gate Z

S0 L U T 10 N

TO9 openxsso

Nota: para esta aplicacion, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ! TO9-18-TXX-G
. N ] Tip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
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Material End-Cap @ Gate
108 End-Cap Material 4 mm g
110 10 80 30
3.9 39
120 Acero 20 30 30
Steel 39 39
3.0 30
130 30
3.9 39
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 10 39 37.1 34 95 90 R1 30 25
18 20 39 371 44 95 90 R1 30 25
18 30 39 371 54 9.5 90 R1 30 25
Ejemplo de pedido: TO9-18-110-30 Example of purchasing order: TOS-18-110-30
Descripcion: Description:
puntera version Open XSSO, serie iSystem18, End-Cap en Open XSSO tip, iSystem 18 series, steel End-Cap

Acero con Gate 4 3.0 mm with Gate @ 3.0 mm




Valve gate

T1 1 Topless SOP

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Cadigo puntera:
técnico. ' T11-18-TXX-G-
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
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XX Material End-Cap Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
200 Titanio 20+39 . .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm

G
2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0 3.1 3.2 3.3 34 3.5 3.6 3.7 3.8 3.9
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 95 90 R1 B 12.24 30 60 25 2
Ejemplo de pedido: T11-18-200-30-C Example of purchasing order: T11-18-200-30-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless SOP, serie iSystem18, End-Cap en Topless SOP tip, iSystem18 series, titanium End-Cap

Titanio con Gate @ 3.0 mm, material Tip: Cobre with gate & 3.0 mm, Tip material: copper




Valve gate

Topless SOP prolongada
T15

Extended Topless SOP
Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ' T15-18-TXX-G-
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
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Material End-Cap Prolongacién Gate Tip
1.8 End-Cap Material a2 Extension mm c K
205 Titanio 05 +5mm 20+39 .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm

G
2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0 3.1 3.2 3.3 34 3.5 3.6 3.7 3.8 3.9
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 211 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 145 a0 R1 11 12.24 30 60 25 2
Ejemplo de pedido: T15-18-205-30-C Example of purchasing order: T15-18-205-30-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless SOP prolongada, serie iSystem18, Extended Topless SOP tip, iSystem 18 series, titanium End-Cap
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm, with 5 mm extended tip, Gate @ 3.0 mm, Tip material: copper

Gate & 3.0 mm, material Tip: Cobre










